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1. ZDPD-006-01. ,Podbudowa drdg i chodnikow” — Kruszyve 0-63mm

Materiatem do wykonania podbudéw jest kruszywo taenatabilizowane mechanicznie.
Kruszywo powinno b§ jednorodne, bez zanieczyszez#cych i bez domieszek gliny.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

rodzaj stosowanych materiatdbw  kruszywo niesortow@oeiarnieniu 0 - 63 mm

wymagania dla materiatow - krzywa uziarnienia paveinmigci¢ Sig¢ w obszarze
pomiedzy krzywymi granicznymi podanymi w normje
PN-91/B-06714/15
- woda: do zwitania kruszywa naky stosowa wode
czysh

kontrola jakdci materiatbw w | - kontrola jakdéci materiatdw polega na przeprowadzeniu

okresie dostaw bada& cech fizycznych materiatow ijakc wody na
reprezentatywnych probkach i poréwnaniu wynikbw
z wymaganiami okrgonymi w p. PN
- wyniki powinny by zgodne z wymaganiami.

2. ZDND-007-01. ,Nawierzchnie drég i chodnikow” — Podgpka pod kostke
I wypetnianie spoin

Do wykonania podsypki pod kostloraz wypetnianie spoin zastosawaateriaty wg poriej
podanej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

podsypka cementowo-piaskowamieszanka cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku

pod nawierzchnie z kostki naturalnego spetniggego wymagania PN-EN 197-
1:2002 i wody odpowiadagej wymaganiom PN-EN
1008:2004

wypetnianie spoin w zaprawa cementowo-piaskowa w stosunku 1:4 z

nawierzchni na podsypce materiatéw jak powsyej

cementowo-piaskowej
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3. ZDND-007-04. Krawezniki drogowe

Zastosowaé krawezniki drogowe o poriej podanych parametrach.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

wymiary

100x20x30cm

dopuszczalne odchyiki

-dlugas¢: £ 8mm
szerokd¢, wysokaé: £3mm

Wady i uszkodzenia

wklestose lub  wypukiaé
powierzchni krawznikdw

2mm

szczerby i uszkodzenia kradzi
i narazy powierzchni gornych

niedopuszczalne

szczerby i uszkodzenia kradzi
i narazy pozostatych
powierzchni

liczba: max. 2
dtugasé: max. 20mm
glebokasé: max. 6mm

dodatkowe wymagania

powierzchnie krawznikow betonowych powinny gy
bez rys, pknieé¢ i ubytkow betonu, o fakturze z formy Iu
zatartej,

krawedzie elementow powinny Byréwne i proste,

b

nasakliwosé

max. 4%

scieraln@¢ na tarczy Bohmego

3mm

Materialy do produkcji betonowych kraw eznikow drogowych

cement

- do produkcji krawznikbw drogowych naley
stosow@ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy
nizszej n ,32,5",

- zaleca sj stosowanie cementu o jasnym kolorze,
cement  powinien  odpowiada wymaganiom
PN-B-19701

nie

kruszywo

- nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadag
wymaganiom PN-B-06712,

uziarnienie kruszywa powinno &y ustalone
w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, p
zatazonych parametrach wymaganych
produkowanego wyrobu,

rzy
dla

woda

- wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produk
kostek brukowych powinny odpowiatlavymaganiom
wg PN-B-32250
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4. ZNDN-007-05. Obrzaa chodnikowe

Zastosowé obrzeza chodnikowe o ponej podanych parametrach.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

wymiary

100x8x30cm

dopuszczalne odchyiki

-dlugas¢: £ 8mm
szerokd¢, wysokaé: £3mm

Wady i uszkodzenia

wklestose lub  wypukiaé
powierzchni krawznikdw

2mm

szczerby i uszkodzenia kradzi
i narazy powierzchni goérnych

niedopuszczalne

szczerby i uszkodzenia kradzi
i narazy pozostatych
powierzchni

liczba: max. 2
dtugasé: max. 20mm
glebokasé: max. 6mm

dodatkowe wymagania

powierzchnie obrzgy chodnikowych powinny hy
bez rys, pkniec¢ i ubytkow betonu, o fakturze z formy Iu
zatartej,

krawedzie elementéw powinny Byréwne i proste,

b

nasakliwosé

max. 4%

scieralnGg¢ na tarczy Bohmego

3mm

Materiaty do produkcji betonowych obrzezy chodnikowych

cement

- do produkcji obrzey chodnikowych naley stosowa
cement portlandzki, bez dodatkow, klasy niesmej ni
232,57,

- zaleca sj stosowanie cementu o jasnym kolorze,
cement  powinien  odpowiada wymaganiom
PN-B-19701

kruszywo

- nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadag
wymaganiom PN-B-06712,

uziarnienie kruszywa powinno &y ustalong
w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, p
zatazonych parametrach wymaganych
produkowanego wyrobu,

rzy
dla

woda

- wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produk
kostek brukowych powinny odpowiatlavymaganiom
wg PN-B-32250
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5. ZDND-007-09. — Kostka betonowa do wykonania nawiechni chodnikowych

Do nawierzchni chodnikowych zastosawakostlke betonow o ponizej podanych
parametrach.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

grubas¢ 6cm

wymiary 16x16cm

dopuszczalne odchytki od - dhugasé: £ 2mm

zadeklarowanych wymiarow | - szerokd¢: £2mm

kostki o grubéci < 100mm - gruba¢: £3mm (r@&nica pomedzy dwoma pomiarami
grubgci, tej samej kostki, powinna by 3mm),

odpornad¢ na ubytek masy po badaniu — wattosrednia< 1,0kg/nf,

zamraanie/rozmraanie z przy czym kady pojedynczy wynik < 1,5kg/fm

udziatem soli odladzagych

wytrzymalg¢é na rozciganie| wytrzymata¢ charakterystyczna T> 3,6MPa; kady
przy roztupywaniu pojedynczy wynik> 2,9MPa i nie powinien wykazywa
obciazenia niszcacego mniejszego A 250N/mm
diugcdéci roztupania

odpornd¢ nascieranie - pomiar wykonany na tarczy szerokiejciernej:
< 23mm,

- pomiar wykonany na tarczy Bohmedgo:
< 20 000mn¥5 000mM,

wyglad - goérna powierzchnia kostki nie powinna ihieys i
odpryskow,
- nie dopuszcza i rozwarstwié@ w kostkach
dwuwarstwowych
- ewentualne wykwity niegsuwazane za istotne
tekstura i zabarwienie - kostki z powierzchni o specjalnej teksturze powinny
posiadé opisany rodzaj tekstury,
- tekstura | zabarwienie kostki powinny &y
poréwnywalne z probkproducenta, zatwierdzerprzez
odbiore,

- ewentualne rénice w jednolitgci tekstury lub
zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi zmianami
we wigciwosciach surowcow i zmianach warunkdw
atmosferycznych nieasuwazane za istotne,

nasakliwosé max. 4%
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Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

cement

- do produkcji kostki brukowej natg stosowa cement
portlandzki, bez dodatkow, klasy niezsiej niz ,32,5”,

- zaleca sj stosowanie cementu o jasnym kolorze,

- cement powinien odpowiadawymaganiom PN-B
19701

kruszywo

- nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadag
wymaganiom PN-B-06712,

- uziarnienie kruszywa powinno 6y ustalone W
recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, p
zatazonych parametrach wymaganych
produkowanego wyrobu,

woda

kostek brukowych powinny odpowiatlavymaganiom
wg PN-B-32250

- wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkgiji

rzy
dla

dodatki

- do produkcji kostek brukowych stosuje siodatki w
postaci plastyfikatoréw i barwnikéw,
- stosowane barwniki powinny zapewrkostce trwalte

zabarwienie; powinny to leybarwniki nieorganiczne.
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6. ZDND-0007-10. Kostka betonowa do wykonania nawierbni drogowych
Do nawierzchni drogowych zastosaweostke betonowy o ponizej podanych parametrach.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

grubasé 8cm

wymiary 24x16cm

dopuszczalne odchytki od - dhlugasé: = 2mm

zadeklarowanych wymiarow | - szerokd¢: £2mm

kostki o grubéci < 100mm - gruba¢: £3mm (r@&nica pomedzy dwoma pomiarami
grubaici, tej samej kostki, powinna by 3mm),

odporng¢ na ubytek masy po badaniu — wattosrednia< 1,0kg/nf,

zamraanie/rozmraanie z przy czym kady pojedynczy wynik < 1,5kg/fn

udziatem soli odladzagych

wytrzymatgé na rozcaganie| wytrzymatagé charakterystyczna T> 3,6MPa; kady
przy roztupywaniu pojedynczy wynik> 2,9MPa i nie powinien wykazyws
obchzenia niszcacego mniejszego Ai 250N/mm
dhugcdéci roztupania

odporndg¢ nascieranie - pomiar wykonany na tarczy szerokiejciernej:
<23mm,

- pomiar wykonany na tarczy Bohmego:
< 20 000mm¥5 000mM,

wyglad - gorna powierzchnia kostki nie powinna ihieys i
odpryskow,
- nie dopuszcza i rozwarstwié@ w kostkach
dwuwarstwowych
- ewentualne wykwity niegsuwazane za istotne
tekstura i zabarwienie - kostki z powierzchni o specjalnej teksturze powinmy
posiadé opisany rodzaj tekstury,
- tekstura i zabarwienie kostki powinny dy
poréwnywalne z probkproducenta, zatwierdzerprzez
odbiore,

- ewentualne rmice w jednolitéci tekstury Iub
zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi zmianami
we wigciwosciach surowcow i zmianach warunkgw
atmosferycznych nieasuwazane za istotne,

nasakliwosé max. 4%
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Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

cement

- do produkcji kostki brukowej natg stosowa cement
portlandzki, bez dodatkow, klasy niezsiej niz ,32,5”,

- zaleca sj stosowanie cementu o jasnym kolorze,

- cement powinien odpowiadawymaganiom PN-B
19701

kruszywo

- nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadag
wymaganiom PN-B-06712,

- uziarnienie kruszywa powinno 6y ustalone W
recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, p
zatazonych parametrach wymaganych
produkowanego wyrobu,

woda

kostek brukowych powinny odpowiatlavymaganiom
wg PN-B-32250

- wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkgiji

rzy
dla

dodatki

- do produkcji kostek brukowych stosuje siodatki w
postaci plastyfikatoréw i barwnikéw,
- stosowane barwniki powinny zapewrkostce trwalte

zabarwienie; powinny to leybarwniki nieorganiczne.
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7. ZMMA-008-06. Ostonasmietnikowa

Zastosowa ostore smietnikowa na 2 kontenery wykonanz blachy stalowej ocynkowanej
ogniowo i malowanej proszkowo, z drzwiczkami zamykai na zamek. Pojedyncze

drzwiczki o wymiarach 640x1260mm.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

przeznaczenie

dla konteneréw na odpady o pojéon86 do 240l

otwieranie drzwi

1 x na lewo, 1x na prawo

wymiary - wysoka¢: 1370mm
- szeroké¢: 1500mm
- gkebokasé: 850mm
waga 85kg

8. ZMMA-008-07. Lawka parkowa

Zastosowaé tawki o konstrukcji z rur grednicy 48mm ze stali nierdzewnej, polerwowanej.
Siedzisko i oparcie z drewnianym olistwowaneim. twis z drewna Kciastego (ab)
lakierowane w kolorze naturalnym. tawka wolnogtaj przygotowana do przyaenia do

podiaza.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

rodzaj Z oparciem
rodzaj drewna Bb
dhugai¢ catkowita 2000mm
waga 55kg
szerokdc¢ catkowita 570mm
szerokd¢ siedziska 400mm
wysoka¢ catkowita 930mm
wysokai¢ siedziska 460mm

Str. nr 12
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9. ZMMA-008-08. Kosz nasmieci

Zastosowéa kosz nasmiecie ze stali nierdzewnej, szczotkowanej z ocyvdm ogniowo mig
popielniczki. Kosz bez daszka z ocynkowanym ognigegemnikiem wewstrznym. Kosz
bez daszka wolnostgly z maliwoscia zamocowania do podia. Kosz bez daszka bez
zamknecia. Wystarczy zdg popielniczke i ja opr@ni¢ oraz wypé do gory pojemnik

wewretrzny.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
pojemnd¢ kosza 40 |
pojemna¢ popielniczki 31

rodzaj mocowania

wolnostgly z maliwoscia
zakotwienia

wersja bez daszka

wariant z pojemnikiem wewitrznym
waga 17 kg

wymiary - wysokd¢: 720mm

- szerokdéé: 390mm
- gkebokasé: 300mm

10.ZMMA-008-09. Stojak na rowery

Zastosowa stojaki na rowery wykonane o konstrukcji stalowej, ramy gtéwnej z
ksztattownikdw 40x40mm, z owalnymi pami z petdw o srednicy 16mm do przykcenia.
Po bokach ramy stopy moaug do podiea ze wzmocnionego wioknami szklanymi

poliamidu.

Powierzchnia ocynkowana galwanicznie.
Do zabetonowania lub zakotwienia.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

szerokd@¢ opon 52mm

odstp miedzy rowerami 350mm
stanowiska 5

wymiary 1626x510mm
powierzchnia ocynkowana
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11.ZMTR-009-01. Ziemia urodzajna, kompostowa i trawy

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

1. Ziemia urodzajna

W zaleznosci od miejsca

pozyskania, powinna posiata

nastpujace charakterystyki

- ziemia rodzima - powinna By zdgta przed
rozpoczciem rob6t budowlanych izmagazynows
w pryzmach nie przekraczaych wysokdéci 2,0 m,

plac budowy — nie mi by zagruzowana, przedoicta

2. Ziemia kompostowa

powstajce w wyniku rozktadu odpadow dlinnych
i zwierzecych (np. torfu, fekalidw, kory drzewneg
chwastow, plewow itp.), przy kompostowaniu ich

i w warunkach zapewnigych utrzymanie wymaganyd
cech i wskanikéw jakasci kompostu.

3. Opis traw

Kostrzewa dkowa (tac. Festuc

pratensis)

aGatunek rélin z rodziny wiechlinowatych. Wieloletni

ulistnionegozdzbta o wysokéci do 1,2m. Licie diugie

W  czsci  odziomkowe] pochwy dci  map
charakterystyczny wygtl; 1 strzpiace s¢ i brazowe.
Goérna strona blaszki ciemnozielona i blysgez
Szerokd¢ blaszki 3-5mm, gzyczek léciowy bardzo
krotki.

Smiatek darniowy
Deschampsia caepitosa)

(tac

Bylina tworzica g:ste, zbite kpy, zwykle osrednicy do
50cm. todyga w formiezdzbta gtadkiego co najwagj
pod samym kwiatostanem szorstkie o digjalo 140cm.
Blaszki lisci o szerokéci 2-5mm w dolnej cgci ztozone
na wpot, dalsza e&é ptaska. Maj wyraznie wystajca
siatke szorstkich nerwéw. ¢tyczek léciowy o dtugdci

6mm.

korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznig
Do nawaenia gleby mog by¢ stosowane komposty

D

wysoka trawa lano kepowa. todyga w formie stabo

(10-30cm), zwisajce, o wiotkiej blaszce, otwartgj
pochwie lgciowej i dobrze widocznych nagich uszkach.

Gatunek byliny nakecy do rodziny wiechlinowatych.

na

- ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na

J
na

otwartym powietrzu w pryzmach, w spospb

h
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12.ZMTR-009-02. Krzewy ozdobne

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

1. Ziemia urodzajna

W zaleznosci od miejsca - ziemia rodzima - powinna By zdgta przed
pozyskania, powinna posiada | rozpoczciem robét budowlanych izmagazynowana
nastpujace charakterystyki w pryzmach nie przekraczaych wysokdéci 2,0 m,

- ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na
plac budowy — nie mi by zagruzowana, przedoicta
korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznig

2. Ziemia kompostowa Do nawaenia gleby mog by¢ stosowane komposty,
powstajce w wyniku rozktadu odpadow dlinnych
i zwierzecych (np. torfu, fekalidbw, kory drzewnej,
chwastow, plewow itp.), przy kompostowaniu ich |na
otwartym powietrzu w pryzmach, w spospb
i w warunkach zapewniagych utrzymanie wymaganych
cech i wskanikéw jakasci kompostu.

3. Opis krzewow

Zywotnik zachodni (fac. ThujaGatunek drzewa z rodziny cyprysowatych.
occidentalis) Pokroj: Pocatkowo korona wskostakowa lub
kolumnowa, z czasem cylindryczna.

Pien: Osiaga wysoké¢ do 20m,érednica pnia do 0,4m.
Pocatkowo ranie szybko, po 15-20 latach tempo
wzrostu maleje. Kora ciemnamowa, tuszcica se
waskimi pasemkami. Silnie sptaszczone, jasnozielone
gakzki w zime przybierag brunatny odcig.

Liscie: tuskowate, zimozielone igly, na iaach
zaostrzone, odstgje, rozmieszczone rzadko, didgo3-
4mm, na gaizkach silnie przylegage, diugdci ok.
2,5mm. tuski rosgce na dolnej i gbrnej ptaszcaye
gakzki opatrzone gruczotkiemzywicznym, boczne
krotsze i bez gruczotkow.

Szyszki: \Wjskojajowate, poctkowo zottozielonem,
dojrzate jasnolwzowe, diugéci 8-12mm, ztaone z 8-1(Q
lusek zblzonej dlugdci. Wyrastag na krotkich
rozgatzieniach.

Drewno: Lekkie, mkkie, o0 jasnym zoOitawym
zabarwieniu. Pozbawione jesgwicy a jednak pozostaj
wyjatkowo trwate i odporne na gnicie.

)

Cis pospolity (fac. TaxusGatunek wiecznie zielonego iglastego drzewa lukeda
baccatta) krzewu z rodziny cisowatych.

Pokroj: zimozielone niewysokie drzewo o wysédio
zwykle do 15m Ilub krzew o wysokd do 3-4m.
Piesnica dorasta do 80cm. Korona ciemnozielgna,
zwykle jajowato-stekowa, u strych drzew lub osobnikdw
krzewiastych nieregularna. €to raglina wielodniowa.
Formy krzewiaste powsta) najczscie] w  wyniku
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wczesnej straty q@u wierzchotkowego i zagbienia go
kilkoma innymi.

Pien: Z reguly obficie, nieregularnie ugaiony, przy
czym nawet ze starych pni i konaréw wypuszczaaive
nowe odgajzienia. Kora  w§niowo-szara lulb
ciemnobrunatna, @diej rdzawo szara, luszgza sg
cienkimi ptatami. Miode @dy przez 2-4 lata pozosiaj
zielone.
Korzenie: Plytkie, czasem, zglasza na glebach
inicjalnych, nawa piennych na poziomie gruntu.
Liscie: Sketolegte igty, o dtugéci 2-3 cm i szeroki
0,3mm, rownowskie, szablaste, sptaszczone, o fagodnym
zaostrzonym wierzchotku, nasadascia zbiega pa
ogonku, lekko wygite, nieklupce, mekkie, osadzone na
krétkim, cienkim ogonku. Gorna strona — ciemnozield
blyszczaca, spodnia — znaczniespejsza, matowa, ze
stabo zaznaczajymi sk, dwoma paskami aparatGw
szparkowych. Centralna yaka przewodzca wyrana na
obu stronach {cia, ktérego brzegisslekko podwinéte.
gty na pdzie wyrastaj skrtolegte, przy czym n:
koncach pdow roziaone g dwustronnie grzebieniast
Pozostaj na gdzie przez 6-8 lat.

Paki: Bardzo drobne, z tuskami ciemngbowymi,
zaokgnglonymi i ciasno przylegagymi.

Kwiaty: Rozdzielnopiciowe, przy czym giny sa zwykle
dwupienne, rzadko jednopienne. Kwiaty drobne, rie)c
rozwijaja si¢ w katach lgci na kaicach ubiegtorocznyc
przyrostow letnich. Zenskie (makrostobile) s bardzo
mate (od 1,5 do 2mm diuga), map jajowaty ksztatt,
rozwijaja Sie pojedynczo lub parami na dolnej stron
pedow. Sktadaj sie z kilku tusek, z ktérych tylka
najwyzsza jest ptodna, wspiesgaj pojedyncz zahznie.
Kwiaty meskie (mikrostrobile) maj kulisty ksztalt i
srednieg 2-3mm, g zoéttozielone, skupione po 20-30 w
koncowych odcinkach ggéw. Kazdy strobil skiada gi6-
14 mikrofili, kazdy z 4-9 woreczkami pytkowymi.
Nasiona: Zéttobrazowe, jajowate, diugmi 6-7mm i
srednicy 5mm. Okryte g twarch tuping nasienn i
czgsciowo  charakterystyczn czerwor  kubkowah
osnowlq o wymiarach 7x9mm.

O &

5O

e
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13.ZOPZ-055-01. Deskazelbetowa (podwalina)

Jako podwaliny pod ogrodzenia panelowe stosoteskizelbetowe o parametrach podanych
w ponizszej tabeli.

Dane techniczne:

Wysokai¢ 50cm

Grubai¢ 6cm

Beton C35/45, wibroprasowany

Zbrojenie Siatka z pgtdw ¢6mm

Dopuszczalne odchyiki:

- dtugasé +5mm

- Wysoka¢ +3mm

- gruba¢ +2mm

- prostolgtnos¢: roznica diugdci przektnych <0,5% ich
wartasci sredniej

- ptaska¢ <0,2% dtugdci

14.Z0OPZ-055-02. tacznik typu H do podwalin

Do pohczenia podwalin i osadzenia stupkow stoséwgczniki typu H o parametrach
podanych w poriszej tabeli

Dane techniczne:
Wysokai¢ 30cm
Beton C35/45, wibroprasowany, zbrojony
Zbrojenie Siatka z pgtdw ¢6mm
Rodzaje 4cznikow: - prosty,
- narany,
- koncowy,
- trojnik,
- czwornik.

15.Z00T-046-3. Stupki stalowe

Do panelowego ogrodzenia terenu stosow&upki stalowe o parametrach podanych w
ponizszej tabeli.

Dane techniczne:

Przekroj stupka 80x80mm

Wysokai¢ stupka 2200mm

Giebokas¢ zabetonowania 700mm

Zabezpieczenie antykorozyjne Ocynkowanie i powlékaoliestrowe
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16.Z00T-046-05. Panele ogrodzeniowe

Zastosowéa systemowe panele ogrodzeniowe do mamtana stupkach o parametrach
podanych w poriszej tabeli.

Dane techniczne:

Wysokas¢ panelu 1560mm

Szerokac¢ panelu 2400mm

Rama panelu Profile stalowe 60x40mm
Wypelnienie Profile stalowe 80x20mm

Odstp pomkdzy elementami wypetnienia| 15mm

Zabezpieczenie antykorozyjne Ocynkowanie i powlékaoliestrowe
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17. WKRB-011-01. Beton

Zastosowéa beton z materiatbw o wymaganiach podanych w ZEnprzedstawionych

tabelach.

Skiadniki mieszanki betonowe]

Wymagania

1. Cement

Rodzaje cementu:
dopuszczalne jest stosowanie jedy
cementu portlandzkiego czystego, tj. &
dodatkbw wg norm PN-EN 197-1:20(
i PN 197-2:2002 o nagtujacych klasach
wytrzymalagciowych

- klasa 32,5 — do betonu klasy B25
niklasa 42,5 — do betonu klasy B30 izgyej
eklasa 52,5 — do betonu klasy B30 ixsyej
D2

Wymagania dotycice skitadu cementu sktad cementu powinien odpowiada
wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002,
PN-S-10040:1999 oraz warunkqgw
technicznych D2

Oznakowanie opakowania: - 0oznaczenie

w przypadku cementu workowanego |nanazwa wytworni i miejscowAti

opakowaniu powinien [y umieszczony - masa worka z cementem

trwaty, wyrany  napis  zawierapy | - data wysyiki

nastpujace dane: - termin trwal@ci cementu

Swiadectwo jakéci cementu kada partia cementu musi posiéda

swiadectwo jakéci (atest) wraz z wynikam
bada

Akceptowanie
cementu

poszczegolnych patf

tkazda partia cementu przed jegyeiem do
betonu musi uzyskaakceptagj Inspektora
Nadzoru

Biezaca kontrola podstawowych parametr
cementu.

bwcement pochodzy z kadej dostawy mus
by¢ poddany badaniom wg norn
PN-EN 197-2:2002, a wyniki ocenior
wg normy PN-EN 197-1:2002,
- zakres bada cementu pochodzego
bada&s cementowni, mzZna ograniczy
i wykona tylko badania podstawowe,
- przed uyciem cementu do wykonan
mieszanki betonowe;j zaleca ¢S
przeprowadzenie kontroli obejnagpj:
* oznaczenie czasu
wg PN-EN 196-3:1996,
* oznaczenie
wg PN-EN 196-3:1996,
* sprawdzenie zawala grudek (zbrylé
cementu nie dagych st¢ rozgnieé
w palcach i nie rozpadgjych s¢ w wodzie)

agiania

aIpsci

zmiany

i
y
ne

z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami

a

D

W przypadku gdy wiej wymieniona
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kontrola wykae niezgodn& z normami,
cement nie mie by uzyty do betonu

Warunki magazynowania i sktadowania

- dla cemeakowanego (workowanego):

* sklady otwarte (wydzielone miejs
zadaszone na otwartym teren
zabezpieczone z bokow przed opadami),

* magazyny zamkgaie (budynki Ilub
pomieszczenia 0  szczelnym dag
I $cianach),
- dla cementu luzem:

* magazyny specjalne (zbiorniki stalow
zelbetowe lub betonowe przystosowane

cementu luzem, zaopatrzone wagzenia dg
przeprowadzenia kontroli adipsci cementu
znajdupcego st w zbiorniku lub otwory dg
przeprowadzenia pomiaréw pozion
cementu, wlazy do czyszczenia oraz klar
na zewwtrznychscianach),

- cement nie mee by uzyty do betonu pd
okresie:

* 10 dni — w przypadku przechowywar
go w zadaszonych sktadach otwartych,

* po uptywie okresu trwakoi podanegd
przez  wytwore w  przypadkd
przechowywania w sktadach zaméyich.
Kazda partia cementu posiadeq oddzielne
swiadectwo jakéci powinna by
przechowywana w sposob upntiviajacy jej
tatwe rozr@nienie.

ca
ie,

hu

el
do

pneumatycznego zatadowania i wytadowania

nu
nry

a

2. Kruszywo

2.1. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinn
charakteryzow@& si¢  stal@gcia  cech
fizycznych i jednorodngia uziarnienia
pozwalajca na wykonanie partii beto
o statej jakéci. Poszczegdlne rodz
i frakcje kruszywa musz by¢ na placu
budowy skfadane oddzielnie nha umocnion
i czystym podiau w taki sposéb, aby ni

ulegaly zanieczyszczeniu i nie mieszaly. $

Zapasy kruszywa powinny byak dwe, aby
zapewniaty wykonanie wszystkic
potrzebnych badai testow i nie zakidcah
rytmu budowy.

0

o

e

ym

D

h

2.1.1. Kruszywo grube

Dopuszcza stosowanie kruszywa grube
spetniagcego wymagania

PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 or

normy:

Az
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PN-S-10040:1999. Dostawca kruszywa |
zobowhzany do przekazania dlaidej partii
kruszywa wynikbw jego peinych bail:
wg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badar
specjalnego  dotyazego  reaktywnsxi

alkalicznej w terminach przewidziany¢

przez Inspektora nadzoru. Na budowie
kazdej partii kruszywa naky wykona
kontrolne badania niepetne obejaxg:

* oznaczenie  skiadu  ziarnowe
wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:200C

*  0znaczenie zawaso ziaren
nieforemnych wg PN-78/B-06714/1
(PN-EN 933-4:2001),

* 0znaczenie zawaldo zanieczyszcze
obcych wg PN-78/B-06714/12,

* oznaczenie zawado grudek gliny
wg PN-88/B-06714/48,

*  0znhaczenie zawalo pytéw
mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W  przypadku, gdy kontrola wyke
niezgodnéci cech danego  kruszyw
z wymaganiami wg PN- 86/B-06712Zycie
takiego kruszywa mi@ nasipi¢c po jego
uszlachetnieniu (np. przez ptukanie |
dodanie odpowiednich frakcji kruszyw
i ponownym sprawdzeniu. Naig prowadzé
biezaca kontrok wilgotnasci  kruszywa
wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:200
dla korygowania recepty roboczej betonu.

est

a

ub
2)

1)

2.1.2. Kruszywo drobne

Dopuszcza ¢ si stosowanie  kruszyw|
drobnego spetniagego wymagania norn
PN-79/B-06711, PN-86/B-0671
i PN-S-10040:1999. Piasek pochady
z kazdej dostawy musi ky poddany
badaniom niepetnym obejmigym:

* 0znaczenie zawaldo zanieczyszcze
obcych wg PN-76/B-06714/12,

*  0znhaczenie zawalo pytéw
mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

* oznaczenie skiadu ziarnowego -
PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

* oznaczenie zawada grudek gliny —
wg PN-88/B-06714/48.

Do betonéw klasy B30 i B25 naig
stosow@ kruszywo o0 4cznym uziarnieniy
mieszcacym Sk w granicach podanyc

[Y)

2

vg

=

w normie PN-S-10040:1999. Zobawuje
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si¢ dostawe do przekazywania, dla kdej
partii piasku, wynikbw bada petnych
wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikd
badania specjalnego dotycego
reaktywndci alkaicznej.

W celu umaliwienia korekty recepty
roboczej mieszanki betonowe] naje
prowadz¢ biezaca kontrok wilgotnasci
kruszywa wg PN-77/B-06714/1
(PN-EN 1925:2001) i statoi zawartdci
frakcji 0-2 mm.

3. Woda

Woda do produkcji betonu powin
odpowiadé wymaganiom normy
PN-88/B-32250. Zalecasstosowanie wody
wodochgowej pitnej. Stosowanie jej n
wymaga przeprowadzania badaNalezy
pobier& ja ze zbiornika pfredniego.
W przypadku poboru wody z innegoodta
naleey przeprowaddi biezaca kontrok
zgodnie z wyej wymieniory norm.

4. Domieszki do betonéw

w uzasadnionych  przypadkach i p
warunkiem przeprowadzenia kontr
skutkéw ubocznych, takich jak: zmniejsze
wytrzymataci, zwigkszenie nagkliwosci
i skurczu po stwardnieniu betonu. Najdez
ocent wptyw domieszek na zmniejszen
trwatosci betonu. Do produkcji mieszang
betonowych stosuje @i domieszki
0 dziataniu uptynniajcym,
napowietrzacym, przypieszagcym
wiazanie lub opéniajacym wiazanie.

5. Wymagania do betonu konstrukcyjne
uzytego do wykonania projektowanyc
elementow zelbetowych takich jak: lawy
fundamentowe, wige, piyty stropowe
stropéw projektowanej rozbudowy or
stropdw na belkach stalowych w budyn
istnieacym, biegow schodowych oraz bel
zelbetowych

gBeton C20/25, ¢stoplastyczny, zagzczony
chprzez wibrowanie, zbrojony stah-111 N

/

VA
ku
ek

wymaga s stosowania domieszek tylk

Dli
i

8

na

e

Dopuszcza ¢ si stosowanie  domieszek
spetniajcych wymagania norm:
PN-EN 934-2:2002 i PNEN 934-6:2002.
Do produkcji mieszanek betonowych

o

e

ie

14
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6. Wymagania do betonu konstrukcyjnegdeton C25/30, gstoplastyczny, zagzczony
uzytego do wykonania piyty stropowgprzez wibrowanie, zbrojony stah-111 N
stropu zespolonego

7. Wymagania do betonu konstrukcyjnedgdeton C20/25, gstoplastyczny, zagzczony
uzytego do wykonania ptyty posadzki wprzez wibrowanie, zbrojony witoknam
magazynie ksigozbioru stalowymi rozproszonymi

8. Wymagania do betonu konstrukcyjnedgdeton C1620, gstoplastyczny, zagzczony
uzytego do wykonania ptyt posadzek nprzez wibrowanie, zbrojony stah-I
gruncie w wytypowanych pomieszczeniach
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18.WKRB-011-02. Stal zbrojeniowa.

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumetjtaechnicznej i wg PN-89/H-84023/6
(2) Wiasndci mechaniczne i technologiczne stali.

. Wiasnagci mechaniczne i technologiczne dla walcowki ig¢tpw powinny
odpowiadé wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Namejsze wymagania
podano w tabeli ponej.

, _ _ _ Zginanie
Gatunek Srednica  |Granica Wytrzymata¢ |Wydtuzenie
stali preta plastyczna |na rozcaganie |trzpienia a -érednica
mm MPa MPa % d - probki
StOS-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a (180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a (180)
18G2-b 6-32 355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a (90)
RB 500W | 6-32 500 min. 590 16 d =3a (90)
. W technologicznej probie zginania powierzchnia etdlmie powinna wykazywa
peknigé¢, naderwa i rozwarstwid.
(3) Wady powierzchniowe.
. Powierzchnia walcéwki i gtow powinna by bez gknigé, pccherzy i naderwa
. Na powierzchni czotowej ptdw niedopuszczalnea pozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.
. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskzawalcowania, wtcenia

niemetaliczne wery, wypukidgci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowat sa dopuszczalne:
jesli mieszca sige w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki

i prqtow gtadkich,
jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i ptéow zebrowanych

o srednicy nominalnej do 25 mm, £8,7 mm dla pgtdw o wigckszychsrednicach.

(4) Odbidr stali na budowie.

. Odbiér stali na budowie powinien dydokonany na podstawie atestu, w ktory

powinien by zaopatrzony kaly krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawiéra

- znak wytworcy,

- srednie nominalm,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdbki cieplnej.

. Cechowanie wizek i kiegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych
po 2 sztuki dla kadej wiazki czy kregu.

. Wyglad zewrtrzny prtow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien ¢by
nasepUjacy'

na powierzchni pttéw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy,
tiuszczow farb lub innych zanleczyszﬁze
- odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznegeaid@w i ozebrowania powinny
sie¢ miesci¢ w granicach okrdonych dla danej klasy stali w normachpavowych,
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- prety dostarczone w wekach nie powinny wykazywaodchylenia od linii
prostej wekszego nt 5 mm na | m diugai preta.

. Magazynowanie stali zbrojeniowe.

Stal zbrojeniowa powinna by magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach Ilub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

. Dostarczon na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nglgrzed
wbudowaniem zbaddaboratoryjnie w przypadku gdy:

- nie ma z&wiadczenia jakeci (atestu),

- nasuwaj Si¢ watpliwosci co do jej wkdciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewntrznych,

- stal mka przy geciu.

Decyzg o przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.

19.WKRB-011-03. Stalowe widkna zbrogce

Do zbrojenia piyt betonowych posadzki zastosbwadkna stalowe o diugei 60mm
i $rednicy 1,0mm ze stali nisk@glowej cagnionej na zimno.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

grupa I

dhugai¢ ok. 60mm

srednica ok. 1,0mm

ksztalt uksztattowane

wytrzymalaé na rozcyganie min. 950 N/mm

modut spezystaici min. 190 GPa

konsystencja mieszanki czas VeBe 8s

betonowej przy zawartoi

widkien 15 kg/ni

wplyw na wytrzymaté¢ betonu | 15kg/m do uzyskania 1,5N/mmprzy CMOD=0,5mm
i 1,0N/mnf przy CMOD=3,5mm

Dla piyty konstrukcyjnej posadzek w archiwach steabwiokna stalowe w iléci 20kg/n?
betonu.

Widkna stalowe mina umieszczazasobniku na kruszywo i dozowveagowo. W przypadku
braku wolnego zasobnika, widkna dodaje wiprost do betoniarki wysypag je z worka.
Widkna stalowe dodaje gizawsze po ostatniej frakcji kruszywa, przed ceerantwod
I plastyfikatorem.
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20.WKPR-012-01. Belki nadprazowe ceramicznozelbetowe typu 11.5

Zastosowéa belki nadpraowe ceramicznaelbetowe typu 11.5 dolace elementami
zamykajcymi otwory drzwiowe lub okienne w konstrukcjadtiennych o ranych
grubaciach i przeznaczeniu.

Belki nadpraowe typu 11.5 skladajsic z poryzowanych ksztattek ceramicznych, zbrojenia
pojedynczym pgtem stalowym i betonu.

Dane techniczne:

wymiary: 115x71x1000-3000mm (co 250 mm)

masa ok. 16kg/m

minimalne oparcie belek125mm
przy szerokéci otworu
w $wietle< 1,5m

minimalne oparcie belek200mm
przy szerokéci otworu
w swietle > 1,5m

zbrojenie AllIN

beton C30/37

wspétczynnik  dyfuzji| 5/15

pary wodnej

absorpcja wody - cze$é ceramiczna: 0,8 (+ 0,4) kgfmin.
- cze$¢ betonowa: 33,3 (+10,0) ghsi®

wspotczynnik 0,70 W/(mK)

przewodzenia ciepta

klasa odporngci | R 90

ogniowej
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21.WKPR-012-02. Belki nadprazowe ceramicznozelbetowe typu 23.8

Zastosowéa belki nadpraowe ceramicznaelbetowe typu 23.8 dolace elementami
zamykajcymi otwory drzwiowe lub okienne w konstrukcjadtiennych o ranych
grubaciach i przeznaczeniu.

Belki nadpraowe typu 23.8 skladajsic z poryzowanych ksztattek ceramicznych, zbrojenia
pojedynczym pgtem stalowym i betonu.

Dane techniczne:

wymiary: 70x238x1000-3250mm (co 250 mm)

masa ok. 35kg/m

minimalne oparcie belek125mm
przy szerokéci otworu
w $wietle< 1,75m

minimalne oparcie belek200mm
przy szerokéci otworu
w $wietle 2,0 — 2,25m

minimalne oparcie belek250mm
przy szerokéci otworu
w swietle> 2,5m

zbrojenie A lll' N

beton C30/37

wspotczynnik  dyfuzji| 5/15

pary wodnej

absorpcja wody - czeé¢ ceramiczna: 0,8 (+ 0,4) kgfmin.
- cze$¢ betonowa: 33,3 (+10,0) ghst”

wspotczynnik 0,91 W/(mK)

przewodzenia ciepta

klasa odporngi | R 60

ogniowej
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22.WKPZ-040-01. Belki nadprazowe zelbetowe typu L19

Zastosowa belki nadpraowe zelbetowe typu L19 d@lace elementami zamykgjymi otwory
drzwiowe lub okienne w konstrukcjaébiennych o réanych grubdéciach i przeznaczeniu.
Dane techniczne belek podano w psaej tabeli.

Dane techniczne:

WYysokasé 190mm
szerokac 90mm
objetosé 0,133m
masa 35kg
minimalna dtugéc¢ oparcia na murze:

- dla nadprea o dtugdéci < 150cm 100mm
- dla nadprea o dtugaci > 150cm, <270cm 120mm
- dla nadprea o dtugdci 270cm 140mm
nasnos¢ belki w stanie zniszczenia

- nadprae o dtugdéci 120cm 30,40kN
- nadprae o diugéci 150cm 38,90kN
- nadprae o dtugdéci 180cm 37,60kN
- nadprae o diuggci 210cm 38,40kN
- nadprae o dtugdéci 240cm 31,10kN
- nadprae o diuggéci 270cm 34,80kN
klasa wytrzymatéci betonu na@ciskanie C20/25
klasa ekspozycji XC1
klasa odporngci ogniowe;j REI 60
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23. WKKS-013-01. Profile stalowe

Do konstrukcji stalowych stosujessi
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunk#c St3S; St3SX; St3SY; 18G2A
wg PN-EN 10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczaney® diugdciach:
do 140 mm - 3 do 13 m; powsgj] 140 mm - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm
dla dtugaci do 6,0 m; do 100 mm dla diugo wickszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1,5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczaney® dtugaciach:
do 80 mm - 3 do 12 m; 80 do 140 - 3-13 m pogyyi40 mm - 3 do 15 m
z odchytkami: do 50 mm dla dlugg do 6,0 m; do 100 mm dla diugn wigksze,.
Dopuszczalna krzywizna 1,5 mm/m.
(3)  Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczaneaso diugaciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powrgj 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla
diugcsci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugm wickszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekra¢dzamm/m.
(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza s grubgciach 6-40mm,
szerokdgciach 160-700 mm i diugoiach:
dla grubgci do 6 mm - 6,0 m
dla grubdci 8-25 mm - do 14,0 m z odchykio 250mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. nhormy
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarczagsiv grubdciach 5-140mm.

Zakres grubfri|Zalecane formaty m

510 1888;21888 1250x2500 |1500x3000
1000x3990" 11250x5000 |1500x6000

N 1250x2500 |1750x3500
powyzej 121 1000x2000 1150046000 |1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. hormy

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdildeh wztowych zaleca
si¢ stosowanie blach grubych.

C) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza gio dtugaciach:

- przysrednicy do 25 mm - 3-10 m

- przy srednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

d) Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarkk dostarcza si w grubgciach 1,5-5 mm i szerokoiach 20-200mm
w kregach o masie:
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- przy szerokéci do 30 mm - do 60 kg

- przy szerokéci 30 do 50 mm - do 100 kg
- przy szerokéci 50 do 100 mm - do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane 8§ jako otwarte (ceowniki, dtowniki, zetowniki) oraz zamkaie
(rury kwadratowe i okigte).

Produkuje si je ze stali konstrukcyjnej ¢glowe] zwykle] jakdci St0S, St3SX, St3SY,
18G2A. Dlugdci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zkiszonej doktadngei wykonania.

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne profili stalowych

Wiasndgci mechaniczne i technologiczne powinny odpowtasga/maganiom podanym
w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i¢fiw powinna by bez
peknig¢, pecherzy i naderwi

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalanepezostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskzawalcowania, wtcenia
niemetaliczne, wery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowath sa dopuszczalne
jezeli:

. mieszca sig w granicach dopuszczalnych odchytek

. nie przekraczaj0.5 mm dla walcowki o gruoi od 25mm 0,7 mm
dla walcéwki o grubgci wigkszej.

Odbior stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien bylokonany na podstawie atestu, w ktory powinieé by
zaopatrzony kady element lub partia materiatu. Atest powinien eae:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplngj

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilachratprzywieszkach metalowych.

Odbidr konstrukcji na budowie

Odbior konstrukcji na budowie winien dylokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwdérni wraz z $wiadczeniem wytwoérni,ze usterki w czasie
odbioréw medzyoperacyjnych zostaly usgte.

Cechowanie elementéw fariba elemencie.
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24, WKKS-013-02. taczniki
Jako hczniki wyskpuja: pofaczenia spawane oraz potenia ngruby.

Tabela podstawowych danych technicznych

1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje spawanie elektryczne przyzyciu
elektrod otulonych ER-146 wg PN-91/M-69430. £pszo mana stosowa elektrody
ER-346 lub ER-546.

Elektrody ER-146 $ to elektrody grubootulone przeznaczone do spaw&aoisstrukcji
stalowych narzonych na obeaizenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny posiada - za&wiadczenie jakfci

- spelnig wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny |
zgodne z wymaganiami  oboygujacych  norm
I wymaganiami producen

(=)

y

2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosowa

sruby z them sz&iokatnym wg| - dlasrednic &16 nm—4,&-11

PN-EN-ISO 4014:2002 - dlasrednic powyej 16 mm —5,6-11
sredniodoktadne klasy: Wymagania dlgrub:

* stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

* tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

* wtkasndci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997

nakertki szeciokatne wg PN-| Wymagania dla naktek:
EN-ISO 4034;2002 * whlasndci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09
czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

podktadki okagte zgrubne wg
PN-1SO 7091:2003

podktadki klinowe dg
dwuteownikow wg PN-79/M
82009

podktadki klinowe dg
ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie 4czniki winny by cechowanesruby i naketki wywalcowane cechy na gtéwkach.
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25.WKKC-014-01. Profile stalowe

Do konstrukcji stalowych stosujessi
Wyroby ze stali klasy | w gatunku OH18N9 (AISI 304)
(1) Blachy
a) Blachy uniwersalne Blachy uniwersalne dostarczavsgjrubgciach 6-40mm,
szerokdgciach 160-700 mm i diugoiach:
dla grubdci do 6 mm - 6,0 m

dla grubdci 8-25 mm - do 14,0 m z odchykio 250mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy
b) Rury okmgte i prostolgtne
Prety dostarcza gio dtugaciach:
- przysrednicy do 25 mm - 3-10 m
- przy srednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg normy.

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne profili ze stali cbmoniklowej

Wiasnaci mechaniczne i technologiczne powinny odpowdasga/maganiom podanym
w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i¢fiw powinna by bez
peknigé, pecherzy i naderwg

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalpepszostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskzawalcowania, wicenia
niemetaliczne, wery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd sa dopuszczalne
jezeli:

. mieszca sig w granicach dopuszczalnych odchytek

Odbidr stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien bylokonany na podstawie atestu, w ktéry powinieé by
zaopatrzony kaly element lub partia materiatu. Atest powinien zae¢:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplingj

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilachratprzywieszkach metalowych.

Odbidr konstrukcji na budowie

Odbidér konstrukcji na budowie winien dylokonany na podstawie protokoétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z $wiadczeniem wytworni,ze usterki w czasie
odbioréw medzyoperacyjnych zostaly usgte.

Cechowanie elementéw faripa elemencie.



Str. nr 33 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ZAr4ACZNIKI MATERIALOWE
NR 201602/PZT,AB,K - ST

26.WKKC-014-02. £ aczniki
Jako hczniki wyskpuja: pofaczenia spawane oraz potenia ngruby.

Tabela podstawowych danych technicznych

1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje spawanie elektryczne przyzyciu
elektrod otulonych ER-146 wg PN-91/M-69430. £pszo mana stosowa elektrody
ER-346 lub ER-546.

Do spawania konstrukcji ze stali chromoniklowejssije st spawanie elektryczne pr.
uzyciu elektrod otulonych RI 308L.

Elektrody powinny posiada - zawiadczenie jakeci

- spenig wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by
zgodne z wymaganiami  obazujacych  norm
i wymaganiami producen

2. Kotwy

Do konstrukcji stalowych stosowa

Do  konstrukcji  stalowych - kotwy ze stali chromoniklowe]
stosowa:

27.WKRM-015-01. Cegta petna kl. 15

Do rob6t murarskich zastosoiva&egk petra kl. 15 wg PN-B-12050:1996 o parametrach
podanych w poriszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

klasa cegty min. 15
wymiary 250x120x65mm
masa 4,0-4,5 k¢

dopuszczalna ik& cegiet potdwkowych| do 10% ilgci cegiet badanych
peknigtych

nasakliwosé max. 16%

wytrzymataé nasciskanie 15 MPa

odpornd¢ na dzialanie mrozu po 2%rak uszkodzepo badaniu
cyklach zamrzania do -18C i
rozmraania

odporng¢ na uderzenia powinna &y taka, aby cegla upuszczona
z wysokdaci 1,5m na inne cegly nie rozpadia si
na kawatki, mae natomiast wysgpié¢
wyszczerbienie lub jejgkniccie

ilo§¢ cegiet nie spetlniagych powyszego
wymagania nie powinna bywicksza nk:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet

- 3 na 25 sprawdzanych cegiet

- 5 na 40 sprawdzanych cegiet
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28.WKRM-015.02. Bloczki betonowe

Do robot murarskich zastosotvaloczki betonowe o parametrach podanych w jxsng|
tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

wymiary 380x240x120mm
masa 26-28 k¢

klasa wytrzymatéci C16/20

zwzycie 19 szt/m
wytrzymalaé nasciskanie srednia 15 MPa
reakcja na ogie Al

29.WKRM-015.03. Zaprawa cementowo-wapienna marki M5

Do robot murarskich zastosoivaegk petra marki M5 o parametrach podanych w peziej
tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
marka zaprawy M5
orientacyjny  stosunek adipsciowy | - cement — ciasto wapienne — piasek:
sktadnikéw zaprawy *1-0,3-4
*1-0,5-4,5
przygotowanie zaprawy mechaniczn
ilos¢  przygotowanej zaprawy dozaprawe nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby
jednorazowego wbudowania mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po jej
przygotowaniu (do ok. 3 godzin)

Do zapraw murarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa cement portlandzki z dodatkiesuzla

lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy5 2pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia vagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ddzie nizsza nk +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowd wapno suchogaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapngasi®nego, ktore powinno tworzy
jednolia i jednobarwn mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszobeych.
Skfad obgtosciowy zapraw naley dobierd doswiadczalnie, w zalenosci od wymagane]
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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30.WKRM-015-04. Pustak z ceramiki poryzowanej gr. 8cm

Zastosowa pustaki z ceramiki poryzowanej przeznaczony doolydscian dziatowych,
ostonowych oraz do zastosowania rowirjako ostona wigca.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry pustaka:

wymiary b/l/h 80/498/238mm

masa ok. 9 kg

grupa elementéw zgodnie z PN-ER

1996-1-1

kategoria I

wytrzymalaé nasciskanie 10 MPa

wytrzymataé spoiny 0,15 MPa

mrozoodporn&t F1 — wyréb mrozoodporny

zawartg¢ aktywnych solif SO

rozpuszczalnych

reakcja na ogie Al

ciepto wiaciwe 1000 J/kgK

wspotczynnik dyfuzji pary wodnej 5/1C

Parametry sciany:

grubas¢ 80mm

masa ok. 78 kg/m

zwzycie pustakow 8 szt./m

Zuzycie zaprawy 5 1/m

klasa odporngi ogniowe;j El 90

Parametry termicznesciany:

wspotczynnik przenikania ciepha 0,309 W/mK

opor cieplny R 0,26 AK/W

wspoétczynnik przenikania ciepta U 2,33 Win

Izolacyjnosé akustycznascian:

wskaniki izolacyjnasci  akustycznej - R, =47 dB

scian - Ra1 =46 dB
- RAZ =43 dB
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Str. nr 36

31.WKRM-015-06. Pustak z ceramiki poryzowanej gr. 25cm

Zastosowa pustaki z ceramiki poryzowanej przeznaczony doolydscian dziatowych,
ostonowych oraz do zastosowania rowirjako ostona wigca.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry pustaka:

wymiary b/l/h 250/373/238mm
masa ok. 18 kg

grupa elementéw zgodnie z PN-ER

1996-1-1

kategoria I

wytrzymalaé nasciskanie 10,15,20 MPa
wytrzymataé spoiny 0,15 MPa

mrozoodporn&t F1 — wyréb mrozoodporny
zawartg¢ aktywnych solif SO
rozpuszczalnych

reakcja na ogie Al

ciepto wiaciwe 1000 J/kgK
wspotczynnik dyfuzji pary wodnej 5/1C
Parametry sciany:

grubas¢ 250mm

masa ok. 221 kg/m
zwzycie pustakow 10,7 szt.fm
Zuzycie zaprawy 16 I/t
Parametry termicznesciany:

wspotczynnik przenikania ciepha 0,313 W/mK
opor cieplny R 0,80 AK/W
wspotczynnik przenikania ciepta U 1,03 Win
Izolacyjnos$é akustycznascian:

wskazniki  izolacyjnasci  akustycznej - R, =53 dB
scian - Ra1=55dB

- RA2:49dB
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32.WYSD-016-04. Drzwi wewrtrzne okleinowane

Zastosowa drzwi o konstrukcji z ptyty wiorowej, okleinowane, parametrach podanych w
ponizszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Dane techniczne:
Konstrukcja skrzydta Plyta wirowa otworowa
Pokrycie skrzydta Okleina CPL HQ gr. 0,7mm
Oscieznica: Regulowana w okleinie CPL HQ gr. 0,2mm
Zawiasy: 2 zawiasy w wyposaniu standardowym
. . Zgodnie z zestawieniem stolarldlusarki drzwiowej
Klamki/ gatki .
wewrgtrznej
. Zgodnie z zestawieniem stolarldlusarki drzwiowej
Smozamykacz: :
wewrgtrznej
Klucz: Zgodnie z zestawieniem stolarldlusarki drzwiowe;j
' wewrgtrznej

33.WYSD-016-05. Drzwi wewrtrzne metalowe El 30

Zastosowaéa drzwi o konstrukcji z blachy stalowej, malowanebfgpoliestrow, o odpornéci
ogniowej EI 30.

Dane techniczne:

Pokrycie skrzydta: Farba proszkowa poliestrowa

Poszycie: Blacha stalowa ocynkowana 0,8mm

Wypetnienie: Wetlna mineralna ognioodporna

Odporng¢ ogniowa: El 30 wg PN-EN 13501-2:2005

Klasa mechaniczna: 2 wg PN-EN 1192:2001

Oscieznica: Metalowa, ktowa o szer. Profilu 84mm

Zawiasy: 2 zawiasy w wyposaniu standardowym. Nay i ze
Splezyna samozamykaga drzwi

Klamki Obustronna klamka z roaet

Zamki: Zamek wpuszczany, zapadkowy
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34.WYSD-016-06. Profile aluminiowe ddlusarki drzwiowej wewngtrznej

Zastosowéa profile aluminiowe dedykowane dldlusarki aluminiowe] wewegirznej o
parametrach podanych w pesizej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Dane techniczne:

Glebokas¢ ramy (drzwi/okno) 45 mm

Glebokas¢ skrzydta
(drzwi/okno) 45-54 mm

Gruba¢ szklenia (okno state i

drzwi/ okna otwieralne) 2-24mm/ 2-34mm

Min. szeroko§é widokowa ksztattownikow

Rama (drzwi/okna) 66,5mm/43,5mm

Skrzydto (drzwi/ okna) 72mm/27,5mm

Max. wymiary i ciezary konstrukcji

H do 2400mm (1850mm)

Max. wymiary okna RU L do 1250 mm (1600mm)

H do 2400mm (2200mm)

Max. wymiary skrzydta drzwi L do 1250 mm (1400mm)

Ciezar skrzydta

(drzwi/okna) 120/130 kg
Typy konstrukcji
Dostpne rozwazania Scianki i okna state

Okno rozwierane

Okno uchylne

Okno rozwierano-uchylne
Drzwi otwierane na zewatrz
Drzwi otwierane do wewgirz

35.WYSD-016-08. Szklenie zespolone drzwi o konstrukcgluminiowej

Do szklenia drzwi o konstrukcji z profili aluminigwh stosowé zestawy o parametrach
podanych w poriszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Dane techniczne:

Typ szklenia Szkto budowlane, bezpieczne, lamin@van
kolor bezbarwne
Przejrzystéc¢ 100%

Parametry techniczne

Szkio bezpieczne, laminowane
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36.WYSD-016-10. Profile aluminiowe ddlusarki drzwiowej wewngtrznej

Zastosowéa profile aluminiowe dedykowane dldlusarki aluminiowe] wewegirznej o
parametrach podanych w pesizej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Dane techniczne:

Glebokas¢ ramy (drzwi/okno) 77 mm

Giebokas¢ skrzydta
(drzwi/okno) rmm
Gruba¢ szklenia (okno state i 13,5 — 58,5mm

drzwi/ okna otwieralne)

Max. wymiary i ciezary konstrukcji

: .| Hdo 3000mm
Max. wymiary skrzydta drzwi L do 1400 mm
Cigzar skrzydia 200kg
Parametry techniczne
Przepuszczalrid powietrza klasa 3
Wodoszczeln& klasa 5A (200Pa)
Izolacyjnas¢ termiczna od 1,49 W/(tK)
Odporng¢ na  obcizenie klasa C1/B2

wiatrem
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37.WYSD-016-13. Drzwi wewrtrzne akustyczne 27dB

Zastosowa drzwi o konstrukcji z ramy z klejonki drewnianejpetnieniem phyd widrowa

otworows, okleinowane, o parametrach podanych w gewaj tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Dane techniczne:

Pokrycie skrzydta Okleina CPL HQ gr. 0,7mm
Poszycie Warstwa aluminium wraz z ptyHDF
Wypetnienie Ptyta wibrowa otworowa wzmocniona ramiakiem

Rama skrzydta

Klejonka drewniana

Obrzee

Pionowe krawdzie skrzydta pokryte taa ABS

Oscieznica

Regulowana w okleinie CPL HQ gr. 0,2mm

Klasa mechaniczna

3 wg PN-EN 1192:2001

Izolacyjna¢ akustyczna

Rw 27dB wg PN-87/B-02151/03

Zgodnie z zestawieniem stolarldlusarki drzwiowej

Klamki/ gatki :
wewretrznej

. Zgodnie z zestawieniem stolarldlusarki drzwiowej
Smozamykacz: :
wewretrznej

Klucz: Zgodnie z zestawieniem stolarldlusarki drzwiowej

wewrgtrznej
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38.WYSD-016-17. Profile aluminiowe do S$lusarki drzwiowej wewngtrznej
przeciwpozarowej

Zastosowa profile aluminiowe dedykowane dl&lusarki aluminiowej przeciwp@rowej
wewrgtrznej o parametrach podanych w paziej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Dane techniczne:

Glebokas¢ ramy 78 mm
Glebokas¢ skrzydta 78 mm
Grubai¢ szklenia 6-49mm
Min. szerokosé¢ widokowa ksztattownikow
Rama drzwi/stup 52mm/72mm
Skrzydto drzwi/rygiel 72mm/51mm
Max. wymiary i ciezary konstrukcji
Max. wymiary skrzydta drzwi H do 2500mm
L do 1400mm
Cigzar skrzydta
(drzwi/okna) 250 kg
Parametry techniczne
Przepuszczalrid powietrza Klasa 2 wg PN-EN 12207:2001
Wodoszczeln& Klasa 5A wg PN-EN 12208:2001
Odporndg¢ ogniowa EI15, EI30, El45, EI60
Izolacyjnas¢ termiczna Od 1,6W/AK

Izolacyjna¢ akustyczna Do 37dB
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39.WYSD-016-28. Drzwi wewrtrzne metalowe El 60

Zastosowaéa drzwi o konstrukcji z blachy stalowej, malowanebfgpoliestrov, o odpornéci
ogniowej EI 60.

Dane techniczne:

Pokrycie skrzydta: Farba proszkowa poliestrowa

Poszycie: Blacha stalowa ocynkowana 0,8mm

Wypetnienie: Wetna mineralna ognioodporna

. , _ ElI3

Odpornd¢ ogniowa: 60 wg PN-EN 13501-2:2005

Klasa mechaniczna: 2 wg PN-EN 1192:2001

Oscieznica: Metalowa, towa o szer. Profilu 84mm

Zawiasy: 2 zawiasy w wyposaniu standardowym. Nay i ze
Splezyna samozamykaga drzwi

Klamki Obustronna klamka z rozet

Zamki: Zamek wpuszczany, zapadkowy

40.WYSO0-017-04. Wkiad szybowy ddalusarki okienne;.
Do szklenia szyipzespoloa dwukomorow, trzyszybov.
Parametry wkiadu szybowego podano w psnej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Dane techniczne:

Typ szklenia Szkio typu termofloat o gr. 4mm
Ramki dystansowe Ciepta ramka SWISSpacer 14mm
wypetnienie argonem

kolor bezbarwne

Przejrzystéc¢ 100%

Parametry techniczne

szyba Szkto zespolone, dwukomorowe
Wspotczynnik przenikania

cieg’ra U )(/W/rﬁlg) 0,7(W/ntK)

Grubai¢ szklenia 40mm
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41.WYSO0-017-07. Profile okienne dd@lusarki okiennej
Zastosowa profile okienne dedykowane dtusarki okiennej zewgirznej.
Parametry profili okiennych podano w pisuej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Dane techniczne:

Glebokas¢ ramy (drzwi/okno) 70 mm

Glebokas¢ skrzydta

(drzwilokno) 79 mm

Gruba¢ szklenia (okno state i

drzwi/ okna otwieralne) 15-51mmy/ 23-60mm

Min. szeroko§¢ widokowa ksztattownikow

Rama (drzwi/okna) 51mm/47mm

Skrzydto (drzwi/ okna) 72mm/32mm

Max. wymiary i ciezary konstrukcji

Okna otwierane (H x L) H do 2100mm
L do 1600 mm

Drzwi (H x L) H do 2400mm
L do 1300 mm

Ciezar skrzydia

(drzwilokna) 120 kg/130 kg

Typy konstrukcji

Doskpne rozwizania Okno rozwierane

Okno uchylne

Okno rozwierano-uchylne
Drzwi otwierane na zewatrz
Drzwi otwierane do wewgirz

Parametry techniczne

Przepuszczalrid powietrza Klasa 4,

EN 1026:2001; EN 12207:2001
Odporndg¢ na obcizenie Do klasy C5,
wiatrem EN 12211:2001; EN 12210:2001

do klasy E1200,

Wodoszczelngt EN 1027:2001: EN 12208:2001

Izolacyjnas¢ termiczna () Od 1,0 (W/mK)




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ZAr4CZNIKI MATERIALOWE
NR 201602/PZT,AB,K - ST

Str. nr 44

42. WWSR-019-01. Rolety sterowane elektrycznie

Zastosowa rolety w kasecie aluminiowej, sterowane elektryezio parametrach podanych

w ponizszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Dane techniczne:

Konstrukcja rolety:

Roleta wewtrzna montowana n&ianie, w kasecie.
Roleta wyposzona w dolny profil zamykagy.
Roleta opuszczana na prowadnicach boczn
mocowanych ddciany

pi
niu)

Materiat: 100% poliester, zaciemnienie 100%

Sterowanie: Nagd elektryczny, sterowanie za pomocpilota
dostarczonego wraz z catym systemem rolet (jedken
steruje wszystkimi roletami w danym pomieszczel
i alternatywnie  sterowanie za pomoc przycisku
sciennego. System rkkiego startu i stopu, nibwosé
nastawu zakresu pracy, miavosé ,pamicci” ustawien.

Zasilanie: zasilanie 230 V, 0,65 A, 50 Hz, moc 150W

Predkos¢ moment obrotowy 5Nm, pdkos¢ 30 rpm

Mocowanie: Roleta mocowana mechanicznigici@amnie, za pomac

systemowych zawiesi a¢znikow.

Kaseta rolety:

Aluminiowa

43.WWSR-019-02. Rolety sterowanegcznie

Zastosowa rolety w kasecie aluminiowej, sterowanecanie, o parametrach podanych

w ponizszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Dane techniczne:

Konstrukcja rolety:

Roleta wewtrzna montowana n&ianie, w kasecie.
Roleta wyposzona w dolny profil zamykagy

Materiat: 100% poliester, zaciemnienie 70%

Sterowanie: Rczne, koralikowy mechanizm podnoszenia i
opuszczania rolety .

Mocowanie: Roleta mocowana mechaniczniéciggnie, za pomac

systemowych zawiesi 4¢znikow.
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44 WYTW -020-01. Zaprawy tynkarskie cementowo-wapienne

Do wykonywania tynkéw tradycyjnych stosofvazaprawy cementowo wapienne
0 parametrach podanych w pasrej tabeli.

Tabela podstawowych danych

technicznych

Zaprawy:

marka i sktad zaprawy

marka 1 sklad zaprawy powinny¢ zgodne
z wymaganiami normy PN-EN 459-1:2003 Wap

budowlane. Cg¢ I: Definicje, wymagania i kryteria

zgodndci

przygotowanie zapraw

zaprawy do robdt tynkarskichowipny by
przygotowywane mechanicznie

ilos¢ przygotowanej zaprawy d
jednorazowego wbudowania

ozaprawe nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta
by¢ wbudowana mdiwie szybko po jej przygotowaniy
tj. w okresie ok. 3 godzin

piasek do zapraw tynkarskich

do zapraw tynkarskiaekezy stosowa@ piasek rzeczny
lub kopalniany

cement do zapraw tynkarskich

do zaprawy cementowo wapiennej rglestosowa
cement portlandzki wg normy PN-B-19701:19
~,cement powszechnegaytku”
- za zgod Inspektora Nadzoru mna stosowacement|
z dodatkiemzuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 org
cement hutniczy 25 pod warunkiemge temperaturs
otoczeni w cigu 7 dni od chwili wbudowania zaprav
nie kedzie nizsza nk +5°C

wapno do zapraw tynkarskich

do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa
wapno suchogaszone lub gaszone w postaci o
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego,
powinno tworzy jednolia i jednobarwn mas, bez
grudek niegaszonego i zanieczyszczebcych; skiad
objctosciowy skladnikbw zapraw natg dobierad

doswiadczalnie, w zalosci od wymaganej marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna

no

97

o

vy

jasta
ktére

Materiaty do zapraw cementowo-wapiennych

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania padistosowa
mozna wod odpowiadajca wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda

betonéw i zapraw” lub PN-EN 1008:2004. Bez ha
laboratoryjnych mgna stosowa& wodochgowa wock
pitna. Niedozwolone jest aycie wod sciekowych,

do
da

kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawigcggh
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tluszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek

Piasek  powinien  speliia wymagania  normy
PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zap
budowlanych” lub normy PN-EN 13139:200
a w szczegolni:

- nie zawierd domieszek organicznych
- miec frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piase
drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, pias&ednioziarnisty 0,5
1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

Do spodnich warstw tynku nalg stosowa piasek
gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich
srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi powinien b§ drobnoziarnisty i przechodz
catkowicie przez sito o prieicie 0,5mm.

Cement

Cementaywany do tynkédw musi spetniawymagania
normy PN-En 197-1:2002 ,Cement. €& |: Skiad,
wymagania i kryteria zgoddoi dotyczce cementow
powszechnegoaytku”.

Wapno

Wapno iyte do zapraw tynkarskich musi spetn
wymagania normy PN-EN 459-1:2003 ,Wap
budowlane. C&¢ I: Definicje, wymagania i Kkryteri:
zgodngci”.

raw
3,

174

a

52
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45.WYTW -020-03. Zaprawy do wykonania gtadzi gipsowych

Do wykonywania gtadzi gipsowych zastos@wzapravg gipsows wzmaochiomn polimerami,
produkowan w postaci suchej mieszankiaozki anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych
oraz dodatkow modyfikagych.

Parametry zaprawy do wykonywania gtadzi gipsowyotigno w poriszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

gestas¢ nasypowa (suchej mieszanki) ok. 1,6 kgfdm
gestas¢ objetosciowa masy (po wymieszaniu)|  ok. 1,43 kgfdm
gestas¢ w stanie suchym (po zwaaniu) ok. 1,2 kg/drh
proporcje mieszanki (woda/sucha zaprawa) 0,39-LK@I
maksymalna grulb¥g jednej warstwy 0,30 W/(m*K)
przyczepné min. 0,5MPa

temperatura przygotowania masy oraz péaiood +5C do +25C
i otoczenia w trakcie prac

czas dojrzewania 5 minut

czas gotowsci do pracy min. 1,5 godziny
zawart@¢ spoiwa gipsowego w przeliczenia ha 50%

CaSQ

uziarnienie: odsiew na sicie o boku oczkio
kwadratowego 15Q@m

pocatek wigzania > 20min.
wytrzymatld¢ na zginanie > 1,0 N/mm
wytrzymalaé nasciskanie > 2,0 N/mm

klasa reakcji na ogfe Al
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46.WYSZ-021-08. Plyta gipsowo-kartonowa zwykta gr.20mm

Zastosowéa plyty gipsowo-kartonowo zwykie przeznaczone doseteania wewstrz
pomieszcze jako oktadzina w systemach suchej zabudowy. Rigtgnog funkcjonowa w
warunkach wilgotnéci powietrza poriej 70%.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

grubas¢ piyt 20mm
szerokac¢ piyt 1200mm
Wysokas¢ piyt 2000mm

dopuszczalne odchyiki

-szerokd¢: +0/-4mm
- dhugasé: +0/-5mm
- gruba¢: +0,5/-0,5mm
- prostoktnos¢ koncow: < 2,5mm na 1m szeroka

ptyty
reakcja na ogie Ar-sl, dO
wspotczynnik oporu dyfuzyjnego | 10

pary wodnep

wspotczynnik przenikania ciepla

0,16 W/(m*K)

gestas¢ objetosciowa

> 565 kg/m

cigzar przy grubéci ptyty 20mm

> 11,3 kg/n2

wytrzymatcé na zginanie

- kierunek podtany: > 860N
- kierunek poprzeczny: 336N

maksymalna temperatura
stosowania

<50°C
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47.WYSZ-021-09. Plyta gipsowo-kartonowa przeciwpgarowa gr.25mm

Zastosowa ptyty gipsowo-kartonowo przeznaczone do stosowavesvratrz pomieszcze
jako okladzina w systemach suchej zabudowy. Pigtynbg funkcjonowa& w warunkach

wilgotnosci powietrza poriej 70%.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

grubas¢ piyt 25mm
szerokac¢ piyt 1250mm
Wysokas¢ piyt 2000mm

dopuszczalne odchyiki

-szerokd¢: +0/-4mm
- dhugasé: +0/-5mm
- gruba¢: +0,5/-0,5mm
- prostoktnos¢ koncow: < 2,5mm na 1m szeroka

ptyty
reakcja na ogie Az
wspotczynnik oporu dyfuzyjnego | 10

pary wodnep

wspotczynnik przenikania ciepla

0,23 W/(m*K)

gestasé objetosciowa > 800 kg/m
cigzar przy grubéci ptyty 25mm | > 20 kg/nf
maksymalna temperatura <50°C

stosowania
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48.WYSZ-021-01. Plyta gipsowo-kartonowa impregnowana

Zastosowa plyty gipsowo-kartonowo impregnowane przeznaczaémestosowania wevdirz
pomieszcze jako okladzina w systemach suchej zabudowy. Pigtynog funkcjonowa
w warunkach podwiszonej wilgotnéci powietrza, tj. 85% przez 10 godzin na ¢ob

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
grubai¢ piyt 12,5mm
szerokac¢ piyt 1200mm

Wysokas¢ piyt

2000-3000mm

dopuszczalne odchyiki

-szerokd¢: +0/-4mm
- dhugasé: +0/-5mm
- gruba¢: +0,5/-0,5mm
- prostoktnos¢ koncow: < 2,5mm na 1m szeroka

ptyty

minimalny promi@ giecia dla
ptyty 0 grubdci 12,5mm

- giecie na sucho: ¥ 2750mm
- giccie na mokro: B 1000mm

reakcja na ogie

A,

wspotczynnik oporu dyfuzyjnego
pary wodnep

- sucha: 10
- wilgotna: 4

wspotczynnik przenikania ciepla

0,25 W/(m*K)

gestas¢ objetosciowa

> 616 kg/m

cigzar przy grubéci ptyty 12,5mm

> 7,7 kgin®

obchzenie niszcace przy grubgci
piyty 12,.5mm

- kierunek podtany: > 550N
- kierunek poprzeczny: 210N

maksymalna temperatura
stosowania

<50°C
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49.WYSZ-021-03. Akcesoria dacianek dziatowych

Stosowé profile metalowe, ocynkowane, walcowane na zimo@nkacienne profile
z blachy stalowej. Grulé blachy 0,6mm.

Profile U50, U75, U100
Profil obwodowy, nhominalna grubéblachy 0,55-0,6mm

Wymiary profili:

Profil Szeroké¢ Wysokaé Ciezar

U50 50mm 40mm 0,71kg/mb
u75 75mm 40mm 0,82kg/mb
U100 100mm 40mm 0,93kg/mb

Profile C05, C75, C100
Stupek pionowy w konstrukcfician dziatowych oraz obudosgciennych, nominalna grubé
blachy 0,55-0,6mm.

Wymiary profili:

Profil Szeroké¢ Wysokaé Ciegzar

C50 48,8mm 50mm 0,56kg/mb
C75 73,8mm 50mm 0,71kg/mb
C100 98,8mm 50mm 0,82kg/mb

Elementy montazowe

- blachowkety — wkrety fosforowane do mocowania ptyt GK
- tasma uszczelniapa

- kotki rozporowe

- pierscieniowe kotwy rozporowe

- dyble sufitowe



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT  Str. nr 52
ZAr4CZNIKI MATERIALOWE
NR 201602/PZT,AB,K - ST

50.WYSZ-021-04. Masa szpachlowa

Zastosowéa mag, szpachlow w postaci sypkiego materiatu na bazie gipsu, dopas do
swojego zakresu stosowania przez dobor odpowiedsldadnikéw. Masa szpachlowa
przeznaczona jest do:

- recznego szpachlowania spoin ptyt gipsowo-kartonowychkastosowaniem day
zbrojcej,

- montau piyt gipsowo-kartonowych metadlejenia,

- wypetniania ubytkow w ptytach gipsowo-kartonowych,

- klejenia i szpachlowanigciennych ptyt gipsowych.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

wydajnai¢ 1 kg = 1,3 | gotowej masy szpachlowej
zwycie dla ptyty gr. 12,5mm 0,5kg/m

posta sypka, gotowa do zarobienia masa
baza Spoiwo gipsowe

klasa reakcji na ogie Al

51.WYSZ-021-06. Plyta gipsowo-kartonowa zwykta
Zastosowéa plyty gipsowo-kartonowo zwykie przeznaczone doseteania wewgtrz
pomieszcze jako okladzina w systemach suchej zabudowy. Pigtynog funkcjonowa
w warunkach wilgotngci powietrza poriej 70%.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
grubai¢ piyt 12,5mm
szerokagc¢ piyt 1200mm
WYSOKG¢ phyt 2000-3000mm
dopuszczalne odchyiki -szerokd¢: +0/-4mm
- dhugasé: +0/-5mm
- gruba¢: +0,5/-0,5mm
- prostoktnos¢ koncow: < 2,5mm na 1m szeroka
piyty
minimalny promi@ giecia dla - giecie na sucho:» 2750mm
ptyty o grubdci 12,5mm - giccie na mokro: » 1000mm
reakcja na ogie Az
wspotczynnik oporu dyfuzyjnego | - sucha: 10
pary wodnep - wilgotna: 4
wspotczynnik przenikania ciepla | 0,25 W/(m*K)
gestasé objetosciowa > 568 kg/m
cigzar przy grubéci ptyty 12,5mm | > 7,1 kg/n?
obcigzenie niszczce przy grubéci | - kierunek podtany: > 550N
piyty 12,.5mm - kierunek poprzeczny: 210N
maksymalna temperatura <50°C
stosowania
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52.WYSP-022-01. Piyta gipsowo-kartonowa impregnowana

Zastosowa plyty gipsowo-kartonowo impregnowane przeznaczaémestosowania wevdirz
pomieszcze jako okladzina w systemach suchej zabudowy. Pigtynog funkcjonowa
w warunkach podwiszonej wilgotnéci powietrza, tj. 85% przez 10 godzin na ¢ob

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
grubai¢ piyt 12,5mm
szerokac¢ piyt 1200mm

Wysokas¢ piyt

2000-3000mm

dopuszczalne odchyiki

-szerokd¢: +0/-4mm
- dhugasé: +0/-5mm
- gruba¢: +0,5/-0,5mm
- prostoktnos¢ koncow: < 2,5mm na 1m szeroka

ptyty

minimalny promi@ giecia dla
ptyty 0 grubdci 12,5mm

- giecie na sucho: ¥ 2750mm
- giccie na mokro: B 1000mm

reakcja na ogie

A,

wspotczynnik oporu dyfuzyjnego
pary wodnep

- sucha: 10
- wilgotna: 4

wspotczynnik przenikania ciepla

0,25 W/(m*K)

gestas¢ objetosciowa

> 616 kg/m

cigzar przy grubéci ptyty 12,5mm

> 7,7 kgin®

obchzenie niszcace przy grubgci
piyty 12,.5mm

- kierunek podtany: > 550N
- kierunek poprzeczny: 210N

maksymalna temperatura
stosowania

<50°C
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53.WYSP-022-02. Akcesoria do sufitdw podwieszonych pskich

Stosowé profile metalowe, ocynkowane, walcowane na zimo@nkacienne profile
z blachy stalowej. Grulé blachy 0,6mm.

Profile UD28

Profil obwodowy, nhominalna grubé blachy 0,55-0,6mm

Wymiary profili:

Profil Szeroké¢ Wysoka¢ Cigzar

UD30 27mm 28mm 0,35kg/mb

Profile CD60

Profil gtowny sufitdw podwieszonych, nominalna goébblachy 0,55-0,6mm
Wymiary profili:

Profil Szeroké¢ Wysokaé Ciegzar

CD60 27mm 60mm 0,56kg/mb

Elementy montazowe

- katownik krzyzowy

- tacznik wzdhzny

- wieszak obrotowy z noniuszem

- blachowkety — wkrety fosforowane do mocowania ptyt GK
- tasma uszczelniapa

- kotki rozporowe

- pierscieniowe kotwy rozporowe

- dyble sufitowe
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54. WY SP-022-04. Sufit podwieszony akustyczny

Zastosowéa akustyczny sufit podwieszony z ¢gziowo ukryh konstrukcg ncosna. Sufit
powinien posiadatatwy demonta pojedynczych ptyt sufitowych.

Rdzen piyty wykonany z weilny szklanej z powierzchinlicowa pokryta powioka i
powierzchn tylna zabezpieczanwelonem szklanym. Kraydzie ptyty zabezpieczone przez
malowanie.

Parametry sufitow podwieszonych podano w pszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
format piyt 600x600mm
grubas¢ piyt 20mm
szeroka¢ profilu nasnego 15mm
Pochfanianie diwieku:
grubas¢ piyt 20mm
catkowita wysokéc¢ konstrukcyjna| 200mm
praktyczny wspotczynnik - 125Hz: 0,5
pochtaniania éwigku o, - 250Hz: 0,90
- 500Hz: 0,90
- 1000Hz: 0,90
- 2000Hz: 1,00
- 4000Hz: 1,00
wskanik pochtaniania éwieku ay, | 0,95
klasa pochfaniania A
Odbicie swiatta:
odbicieswiatta 85% (z czego ponad 99%;étwiatto rozproszone
wspotczynnik retroodbicia 63 mcd/(fix)
potysk <1
Odpornos¢ na wilgoé:
odporndg¢ na wilga odporne na wilgb do 95%, przy temperaturze °8D
bez uggcia, wypaczenia czy teozwarstwienia
Bezpieczéstwo pazarowe:
klasa reakcji na ogie | A2-s1, dO

Akcesoria do sufitow podwieszonych akustycznych

- profil gtbwny montowany co 1200mm

- profil poprzeczny L=1200mm

- profil poprzeczny L=600mm

- wieszak regulowany co 1200mm

- uchwyt do wieszaka regulowanego

- blaszka do mocowania beZpedniego, mocowana co 1200mm
- katownik przyscienny, mocowany co 300mm

- listwa cieniowa, mocowana co 300mm
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55.WYRP-023-01. Jastrych cementowy
Do wykonania posadzkowych jastrychéw cementowyshasmwaé zaprawy marki M10.
Wymagania dotycce materiatbw do wykonania jastrychOw cementowycbdamo
w ponizszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Materiaty do wykonania jastrychow cementowych:

cement - do produkcji jastrychow naly stosowéd cement
portlandzki, bez dodatkow, klasy niezsiej ni ,32,5”,

- cement powinien  odpowiada wymaganiom
PN-B-19701

- nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadeg
wymaganiom PN-B-06712,

- uziarnienie kruszywa powinno by ustalone
w recepcie laboratoryjnej, przy zatmych parametrach
wymaganych dla produkowanego wyrobu,

kruszywo

- wiasciwosci i kontrola wody stosowane] do
wykonywania  jastrychow  powinny  odpowiad
wymaganiom wg PN-B-32250

woda

D

56.WYRP-023-02. Samopoziomujcy podkiad podtogowy anhydrytowo-gipsowy

Do wykonania samopoziomu zastosévpadktad podtogowy produkowany w postaci suchej
mieszanki wykonanej na baziesozki anhydrytowej, a-gipsu i cementu portlandzkiego
podktadu

Wymagania dotycre materiatbw do wykonania samopozioatejgo

podtogowego podano w pamsiej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Materiaty do wykonania jastrychow cementowych:

gestas¢ nasypowa

ok. 1,30kg/dn

gestas¢ nasypowa masy

ok. 2,10kg/dm

gestas¢ w stanie suchym

ok. 1,95kg/dm

proporcje mieszania woda/zaprawa

ok. 0,2-0,22 I/kg

min. grubgd¢ wylewki Smm
max. grubé¢ wylewki 30mm
zmiany liniowe < 0,03%
odpornad¢ na sityscinajace > 0,8MPa

temperatura przygotowania masy oraz
podtaza i otoczenia w trakcie prac

od +5°C do +25C

czas zuycia (od wymieszania masy do
zakaczenia prac

min. 30 minut

wchodzenie na podkfad

po 6 godzinach

czas peinego wrania i wysychania

min. 2 tygodnie

rozpoczcie ogrzewania

po ok. 7 dniach

wykonanie oktadziny

wilgotni@ podkitadu nie wicej niz 1,5%
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57.WYRP-023-06. Klej do klejenia ptytek ceramicznych gresowych

Zastosowa gotowy klej produkowany w postaci suchej mieszasoiwa cementowego,
kruszyw oraz specjalnie dobranyaiodkéw modyfikugcych.

Wymagania dotycce materiatdbw do klejenia ptytek ceramicznych isgieych podano

w ponizszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

gestas¢ nasypowa (suchej mieszanki

ok. 1,3kg/dm

gestas¢ objetosciowa masy (po
wymieszaniu)

ok. 1,35kg/dm

gestas¢ objetosciowa masy (po
Zwiazaniu)

ok. 1,5kg/dm

proporcje mieszania woda/sucha
mieszanka

ok. 0,261-0,28l/1 kg

minimalna grubéc kleju

2mm

maksymalna grul¥g kleju

10mm

temperatura przygotowania masy or|
podtaza i otoczenia w trakcie prac

aad +5°C do +25C

czas dojrzewania 5 minut
Zywotnasé ok. 4 godzin
czas otwarty min. 30 minut
korygowalng¢ 10 minut

wchodzenie na posadgk

po ok. 24 godzinach

fugowanie

po ok. 24 godzinach

petne obcizenie

po ok. 3 dniach

przyczepnéc¢ przy rozcaganiu:
pocatkowa

po starzeniu termicznym

po zanurzeniu w wodzie

po cyklach Zamraania
rozmraania

> 1,0 N/mnf

przyczepnéc¢ po czasie otwartym nie
krotszym nk 30 minut

> 0,5 N/mnf

sptyw

<0,5mm

klasa reakcja na ogie

A2 — sl
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58.WYRP-023-08. Zaprawa do spoinowania ptytek

Zastosowé gotows zapraw produkowan w postaci suchej mieszanki spoiwa cementowego,
specjalnie wyselekcjonowanych kruszyw, wypetniaczgarwnikow oraz dodatkow
modyfikujacych.

Wymagania dotycgce materiatdw do spoinowania ptytek ceramicznyghesowych podano

w ponizszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

gestas¢ nasypowa (suchej mieszanki

ok. 1,20kg/dm

gestas¢ objetosciowa masy (po
wymieszaniu)

ok. 1,80kg/dm

gestas¢ objetosciowa masy (po
Zwigzaniu)

ok. 1,65kg/dm

proporcje mieszania woda/sucha
mieszanka

ok. 0,201-0,231/1 kg

minimalna szerok& spoiny

1mm

maksymalna szeroké spoiny

25mm

temperatura przygotowania masy or|
poditaza i otoczenia w trakcie prac

aad +5°C do +35C

czas dojrzewania

5 minut

czas gotowsci do pracy

do ok. 40 minut

mycie wstpne

po ok. 30 minutach

mycie kaicowe

po ok. 3 godzinach

lekki ruch pieszy

po ok. 3 godzinach

petne obcizenie

po ok. 24 godzinach

wytrzymalcé na zginanie w > 3,5 N/mni
warunkach suchych i po cyklach

Zamraania i rozmraania

wytrzymatd¢ nasciskanie w > 15,0 N/mnf
warunkach suchych i po cyklach

zamraania i rozmraania

skurcz < 2mm/m
odpornd¢ nascieranie < 1000mm

absorpcja wody

- po 30 minutachs 2g

- po 240 minutachs 5g
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59.WYPR-023-10. Plytki gresowe podtogowe

Zastosowaé podtogowe ptytki gresowe o parametrach podanygomzszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne:

Zgodnie z norm PN-EN 14411:2005

wymiary: 30x30cm, 60x60cm
grubgi¢: 9,4 mm
nasakliwosé¢ wodna: <0,1%
wytrzymald¢ na zginanie: > 45 N/mm
Sita tamiaca: 2500N
odpornd¢ nasciernie wgetbne | 135mm
odporndg¢ na dziatanigrodkow | UA
domowego #ytku

odpornd¢ na plamienie odporne
odpornad¢ chemiczna ULA, UHA
mrozoodporn&t Mrozoodporne
antypalizgowosé R10

Dopuszczalne odchylenia

Zgodnie z normPN-EN 14411:2005

dopuszczalne odchylenie
szerokdci od wymiaru
roboczego

+0,6%,+2mm

dopuszczalne odchylenie
dhugaéci od wymiaru roboczegq

+0,6%,x2mm

dopuszczalne odchylenie
grubaici od grubdci roboczej

+5%, £0,5mm

maksymalne dopuszczalne
odchylenie krawdzi od linii
prostej wzgédem wymiaru
roboczego szerokoi

+0,5%,+1,5mm

maksymalne dopuszczalne
odchylenie krawdzi od linii
prostej wzgédem wymiaru
roboczego diugi

+0,5%,+1,5mm

maksymalne dopuszczalne
odchylenie od #a prostego
wzgledem szeroksxi

+0,5%,+2mm

maksymalne dopuszczalne
odchylenie od &ta prostego
wzgledem dtugéci

+0,5%,2mm

maksymalne dopuszczalne
odchylenie krzywiznyrodka od
ptaskaci powierzchni
wzgledem przektnej
wyliczonej z wymiarow
roboczych

+0,5%,+2mm




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT  Str. nr 60
ZAr4CZNIKI MATERIALOWE
NR 201602/PZT,AB,K - ST

maksymalne dopuszczalne +0,5%,+2mm
odchylenie krzywizny boku od
ptaskaci powierzchni
wzgledem wymiaru roboczego
szerokdci

maksymalne dopuszczalne +0,5%,*+2mm
odchylenie krzywizny boku od
ptaskaci powierzchni
wzgledem wymiaru roboczego
dtugaéci

maksymalne dopuszczalne +0,5%,+2mm
odchylenie wypaczenia rogow
od ptaskéci powierzchni
wzgledem przektnej
wyliczonej z wymiaréw
roboczych

60.WYRP-023-15. Uniwersalna bezbarwnaywica epoksydowa

Zastosowa uniwersal bezbarwn zywice epoksydow do zastosowatechnicznych, &daca
dwukomponentow, transparentn zywica epoksydow na bazie bis fenolu A/F bez
zawartdci rozpuszczalnikow. Podstawowe dane techniczniepgoigano w poriiszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

proporcje mieszania sktadnikow 100 : 40 (wagowo)

(komp. A : komp. B)

gestas¢ ok. 1,1 g/cm

kolor bezbarwny, transparentny

czas zuycia w temp. + 20C — 100g | ok. 25 min.

przyczepnéc¢ po 28 dniach powaej 1,5 N/mni

temperatura stosowania ok. £00do +36C
temperatura podia min. 3C powyzej temperatury
punktu rosy
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61.WYRP-023-19. Wyktadzina PCV

Zastosowa rulonowa, obiektowa wyktadzing PCV o parametrach podanych w peziej
tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

grubai¢ catkowita 2,0mm
gruba¢ warstwy wierzchniej 0,7mm
klasyfikacja: obiektowe klasa 34
klasyfikacja: przemystowe klasa 43
szerokac rolki 2m

waga catkowita 2800 g/m
stabiln@¢ wymiarowa 0,10%
wgniecenie resztkowe 0,05mm
odpornad¢ nascieranie grupa T
odpornad¢ na krzesta na rolkach bardzo dobra
trwatos¢ kolorow >6

gietkosc¢ i ugiecie ¢ 10mm
odpornd¢ na zabrudzenia i bardzo dobra
chemikalia

klasa antypglizgowosci R 10

opor elektryczny R 1>1x16Q
emisja do powietrza TVOC w 28 dni| < 25Qug/m’
reakcja na ogie By — sl
odpornad¢ na pdlizg — dynamiczny | DS:> 0,30
wspotczynnik tarcia

ocena zdolnéti do elektryzacji < 2kV
przewodné¢ cieplna 0,25 W/(m*K)




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ZAr4CZNIKI MATERIALOWE
NR 201602/PZT,AB,K - ST

62.WYRP-023-20. Ptyta OSB-3

Zastosowa ptyty OSB-3 o parametrach podanych w psaej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Wymagania ogolne:

Maksymalne odchyiki wymiarow:

- gruba¢ (szlifowane) ptyty i mgdzy | + 0,3mm
ptytami

- gruba¢ (nieszlifowane) ptyty i + 0,8mm
migdzy ptytami

- dtugas¢ i szerokd¢ + 3,0mm
Tolerancja prostoliniow&ei brzegéw | 1,5 mm/m
Tolerancja kta prostego 2,0 mm/m
Wilgotnas¢ od 5% do 12%
Dopuszczalne odchyleniegiosciw | + 10%
odniesieniu dérednie gstasci

wewmntrz ptyty

Zawarta¢ formaldehydu <8mg/100g

Wymagania mechaniczne:

Wytrzymatai¢ gtéwna na zginanie —
o$ gtéwna:

- grubdi¢ ptyty od 6 do 10mm: 22 N/mm
- grubgé ptyty > 10 i < 18mm: 20 N/mf
- grubdi¢ piyty do 18 do 25mm: 18 N/mfm

Wytrzymata¢ gtdwna na zginanie —
0$ boczna:

- grubdi¢ ptyty od 6 do 10mm: 11 N/mm
- grubdi¢ piyty > 10 i < 18mm: 10 N/m
- grubg¢ ptyty do 18 do 25mm: 9 N/mm

Modut spezystasci — a8 gtdwna:

3500 N/mim- niezalénie od grubéci pyty

Modut spezystasci — 6 boczna:

1400 N/mfr- niezaleénie od grubéci ptyty

Wytrzymatai¢ na rozcaganie
prostopadle do ptaszczyzny:

- grubdi¢ ptyty od 6 do 10mm: 0,34 N/nfm
- grubdi¢ piyty > 10 i < 18mm: 0,32 N/mm
- grubg¢ ptyty do 18 do 25mm: 0,30 N/nfm

Specznienie na grubiwi po 24h

15% - niezataie od grubéci pyty

Wymagania dla odporndgici na wilgogé:

Wytrzymata¢ na zginanie po teie
cyklicznym — @ gtéwna

- grubdi¢ ptyty od 6 do 10mm: 9 N/mm
- grubdi¢ piyty > 10 i < 18mm: 8 N/mm
- grubdi¢ piyty do 18 do 25mm: 7 N/mm

Wytrzymata¢ na rozcaganie
prostopadle do ptaszczyzny, pédie
cyklicznym:

- grubdi¢ ptyty od 6 do 10mm: 0,18 N/nfm
- grubdi¢ piyty > 10 i < 18mm: 0,15 N/mm
- gruba¢ ptyty do 18 do 25mm: 0,13 N/nfm

Wytrzymata¢ na rozcaganie
prostopadle do ptaszczyzny, po
gotowaniu

- grubdi¢ ptyty od 6 do 10mm: 0,15 N/nfm
- grubdi¢ piyty > 10 i < 18mm: 0,13 N/mm
- grubai¢ ptyty do 18 do 25mm: 0,12 N/nfm

Str. nr 62
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63.WYRP-023-21. Wyktadzina dywanowa gtelkowa tuftowana w rolce

Zastosowéa wykladzire dywanowa petelkowa tuftowars o parametrach podanych w
ponizszej tabeli

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

metoda produkcji tuftowana 1/10”
posta& cigte runo
metoda barwienia nadruk
szerokdc¢ rolki 400cm

podkiad podstawowy poliester
podktad wtorny polipropylen tkany
skiad runa PCF Polyamid 6
wysokas¢ catkowita 7,0mm
wysokas¢ warstwy uytkowej 4,8mm

ciezar catkowity 1840 g/m

ciezar runa 885 g/m

cigzar powierzchniowy runa 625 gfm
gestas¢ runa 0,130 g/m
liczba pczkow 1975/drh
antyelektrostatyczro < 2,0kV

klasa uytkowa 33

klasa komfortu LC 3

ttumienie dwiekdw uderzeniowych 29dB

redukcja hatasua,, 0,20

oporng¢ termiczna 0,15 AK/W
palnagé Cy-sl

64.WYRP-023-22. Epoksydowa, bezrozpuszczalnikowa, bemdna zywica
epoksydowa

Zastosowéa dwukomponentow, pigmentowy zywice epoksydow z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych. Podstawowe dane techniczne ptyt podlaponiszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

proporcje mieszania sktadnikow 100 : 22 (wagowo)

(komp. A : komp. B)

gestas¢ ok. 1,45 g/cm

kolor kolory RAL wg zalecg producenta

czas zuycia w temp. + 20C — 100g | ok. 25 min.

przyczepnéc¢ po 28 dniach powaej 1,5 N/mni

temperatura stosowania ok. £00do +36C
temperatura podia min. 3C powyzej temperatury
punktu rosy
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65.WYRP-023-23. Bezbarwnazywica epoksydowa

Zastosowéa dwukomponentow; transparentnzywice epoksydow na bazie bisfenolu A/F
bez zawartéci rozpuszczalnikdw. Podstawowe dane techniczné pbgdano w poriszej

tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

proporcje mieszania sktadnikow
(komp. A : komp. B)

100 : 45 (wagowo)

gestas¢ ok. 1,1 g/cm

kolor bezbarwny, transparentny
czas zuycia w temp. + 20C — 100g | ok. 25 min.

przyczepné¢ po 28 dniach powaej 1,5 N/mni
temperatura stosowania ok. £00do +36C

temperatura podia min. 3C powyzej temperatury
punktu rosy

66.WIIW -024-01. Folia izolacyjna

Do wykonanie izolacji posadzek zastosov@li¢ izolacyjra PCV.

Wymagania dotycgce folii podano w porszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

grubasé 2,0mm
szerokdé 2,03m
kolor czarny z jednostronnym moletem
twardai¢ 70-90 ShA
max. napgzenia rozcigajpce wzdhe | 14 MPa
kierunku kalandrowania

max. napgzenia rozcigajpce w 12 MPa
poprzek kierunku kalandrowania

wydtuzenie wzgédne przy zerwaniu | >200%
wzdtuz i w poprzek kierunku

kalandrowania

wytrzymatcé na rozdzieranie wzdau | >40N/mm

i w poprzek kierunku kalandrowania

odpornd¢ na temperatury ujemne - %D
zmiana wymiaroéw po wygrzaniuw | - 2,0%
temp. +66C przez 30min., wzdtu

kierunku kalandrowania

zmiana wymiaréw po wygrzaniuw | + 1,5%

temp. +60C przez 30min., w poprzel
kierunku kalandrowania

K
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67.WIIW -024-02. Plynna folia

Do wykonania izolacji w pomieszczeniach wetvanych zastosowa dwusktadnikovwy

izolaci przeciwwodni na bazie cementwywic syntetycznych.

Wymagania dotycice folii podano w potriszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

Wiasciwosci produktu:

post& - skfadnik A: proszek
- skfadnik B: ciecz

kolor - skfadnik A: szary

- skiadnik B: biaty

gestas¢ nasypowa sktadnika A

1,49/ 10%

gestas¢ objetosciowa sktadnika B

1,1g/ct 10%

zawartd¢ ciat statych

- skiadnik A: 100%
- skiadnik B: 50%

Parametry sytkowe zaprawy (w temp. +20 i wilgotnasci wzglednej 50%):

kolor mieszaniny

szary

proporcje mieszania

sktadnik A : skladnik B=3:1

konsystencja mieszaniny

Plastyczna, tatwa do aglipac

gestas¢ mieszaniny

1700kg/

gestas¢ mieszaniny po aplikacji 2200kg/m
metody natryskowy

temperatura aplikacji od 48 do +35C
czas przerobu 1 godzina

Wiasciwosci produktu utwardzonego

(grukiowarstwy 2mm):

przyczepné¢ do betonu po 28 dniach
w temp. +26C i wilgotncci
wzglednej 50%

1,0N/mnf

kompatybilng¢ cieplna
zamraanie/rozmraanie w obecnsi
soli, okre&lona przyczepnicia

0,8N/mnf

przyczepné¢ do betonu po 7 dniach
w temp. +26C i wilgotncci
powietrza 50% + 21 dni w wodzie

0,6N/mnf

elastycznéc okreslona wydtwzeniem
po 28 dniach w temp. +20 i
wilgotnosci wzglednej 50%

30N/mnf

zdolna¢ do mostkowania rys
statycznych w temp. +2G okrelony
jako maksymalna szerokdpekniccia

klasa A3 (-26C) (>0,5mm)

zdolng¢ do mostkowania rys
dynamicznych w temp. -2Q przy
warstwie izolacji z siatkokreslony

jako wytrzymatd¢ na cykle gkania

klasa B3.1 (-28C) brak gknie¢ badanej probki pe
1000 cyklach pkania, szerok& rys od 0,10 dg

0,30mm
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przepuszczalrig pary wodnej

- wspbiczynnik oporu dyfuzyjnegar,S4,07
- W 1388

wodoszczelng okreslona jako
absorpcja kapilarna

<0,06 kg/(i#*h"%)

przepuszczalng dwutlenku wgla 0,5m
(COy), dyfuzja w rownowane;j

grubasci warstwy powietrza sgo:

reakcja na ogie C, s1-dO

wodoszczeln& przy dziataniu wody
pod ciénieniem (1,5 bara przez 7 dni
cisnienie pozytywne)

brak przenikania

zdolna¢ do mostkowania rys w 0,9mm
warunkach standardowych +23

zdolna¢ do mostkowania rys w 0,8mm
bardzo niskiej temperaturze 2D

przyczepné&¢ pocztkowa 0,8N/mm
przyczepnét na oddziatywaniu wagd | 0,55N/mnf
przyczepnéc po starzeniu 1,2N/mnf
termicznym

przyczepnéc po kontakcie z wagl 0,5N/mnf
wapienmn,

przyczepnét po cyklach zameania- | 0,5N/mnf
rozmraania

przyczepnéé po oddziatywaniu wody 0,55N/mnf

chlorowanej
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68.WIIW -024-03. Masa gruntugca, asfaltowo-kauczukowa
Do wykonania gruntowania pod izolacje przeciwwilgme scian fundamentowych natg
zastosowaroztwor bitumiczny, lekko modyfikowany kauczukiesyntetycznym z dodatkiem
specjalnych substancji umawiajacych gkboka penetrag podiaza i stosowanie na lekko
wilgotnych podtgach.
Wymagania dotycice masy gruntdgej w poniszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

skiad asfalt, kauczuk syntetyczny, rozpuszczalnik
organiczny, modyfikatory

kolor czarny

konsystencja ciecz

gestasé 0,93-1,0g/cm

pozostaté¢ suchej masy max. 46%

temperatura powietrza i poci® od +5C do +35C

podczas stosowania

pytosuchdé po 6h

czas schrcia 12 h

zuzycie 0,2-0,3 kg/m2 na jedrwarstve

69.WIIW -024-04. Masa bitumiczna do izolacji powtokowych

Do wykonania izolacji przeciwwilgoniowycitian fundamentowych nalg zastosowamas
asfaltowo-kauczukowdo stosowania na zimno.

Wymagania dotycce masy bitumicznej w parszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

skiad asfalt, kauczuk syntetyczny, rozpuszczalnik
organiczny, modyfikatory

kolor czarny

konsystencja poétciekla masa

gestasc 0,93-1,0g/cm

pozostaté¢ suchej masy max. 60%

temperatura powietrza i poci® od +5C do +35C

podczas stosowania

pytosuchd¢ po 6h

czas schrcia 12 h

zuzycie 0,5-0,7 kg/m2 na jedrwarstwe
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70.WIIW -024-05. Folia kubetkowa

Zastosowa foli¢ kubetkows do izolacja pionowej fundamentéw oraz elementowanyeh
kontakt z gruntem.

Wymagania dotycice folii kubetkowej podano w parszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

materiat polietylen o wysokiejegtasci (HDPE)

kolor Czarny

grubas¢ ok. 0,4-0,5mm, obustronnie wyttaczana

gramatura 440-450 gfmt10%

szerokdé 1m, 1,5m

wysoka¢ wyttoczenia ok. 8-9mm

odporngé na cénienie ok. 150kN/m

odporn@¢ na uderzenia, dziatanie korzeni, grzybéw, bakterii

wytrzymalai¢ na temperatury od -80 do +86C

wiasciwosci chemiczne neutralna w stosunku do wody pitnég ulega
rozktadowi, odporna na dziatanie substancji
chemicznych
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71.WYOB-025-01. Klej do klejenia ptytek ceramicznych igresowych

Zastosowa gotowy klej produkowany w postaci suchej mieszasoiwa cementowego,
kruszyw oraz specjalnie dobranyaiodkéw modyfikugcych.

Wymagania dotycce materiatdbw do klejenia ptytek ceramicznych isgieych podano

w ponizszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

gestas¢ nasypowa (suchej mieszanki

ok. 1,3kg/dm

gestas¢ objetosciowa masy (po
wymieszaniu)

ok. 1,35kg/dm

gestas¢ objetosciowa masy (po
Zwiazaniu)

ok. 1,5kg/dm

proporcje mieszania woda/sucha
mieszanka

ok. 0,261-0,28l/1 kg

minimalna grubéc kleju

2mm

maksymalna grul¥g kleju

10mm

temperatura przygotowania masy or|
podtaza i otoczenia w trakcie prac

aad +5°C do +25C

czas dojrzewania 5 minut
Zywotnasé ok. 4 godzin
czas otwarty min. 30 minut
korygowalng¢ 10 minut

wchodzenie na posadgk

po ok. 24 godzinach

fugowanie

po ok. 24 godzinach

petne obcizenie

po ok. 3 dniach

przyczepnéc¢ przy rozcaganiu:
pocatkowa

po starzeniu termicznym

po zanurzeniu w wodzie

po cyklach Zamraania
rozmraania

> 1,0 N/mnf

przyczepnéc¢ po czasie otwartym nie
krotszym nk 30 minut

> 0,5 N/mnf

sptyw

<0,5mm

klasa reakcja na ogie

A2 — sl
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72.WYOB-025-03. Zaprawa do spoinowania ptytek

Zastosowé gotows zapraw produkowan w postaci suchej mieszanki spoiwa cementowego,
specjalnie wyselekcjonowanych kruszyw, wypetniaczgarwnikow oraz dodatkow
modyfikujacych.

Wymagania dotycgce materiatdw do spoinowania ptytek ceramicznyghesowych podano

w ponizszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

gestas¢ nasypowa (suchej mieszanki

ok. 1,20kg/dm

gestas¢ objetosciowa masy (po
wymieszaniu)

ok. 1,80kg/dm

gestas¢ objetosciowa masy (po
Zwigzaniu)

ok. 1,65kg/dm

proporcje mieszania woda/sucha
mieszanka

ok. 0,201-0,231/1 kg

minimalna szerok& spoiny

1mm

maksymalna szeroké spoiny

25mm

temperatura przygotowania masy or|
poditaza i otoczenia w trakcie prac

aad +5°C do +35C

czas dojrzewania

5 minut

czas gotowsci do pracy

do ok. 40 minut

mycie wstpne

po ok. 30 minutach

mycie kaicowe

po ok. 3 godzinach

lekki ruch pieszy

po ok. 3 godzinach

petne obcizenie

po ok. 24 godzinach

wytrzymalcé na zginanie w > 3,5 N/mni
warunkach suchych i po cyklach

Zamraania i rozmraania

wytrzymatd¢ nasciskanie w > 15,0 N/mnf
warunkach suchych i po cyklach

zamraania i rozmraania

skurcz < 2mm/m
odpornd¢ nascieranie < 1000mm

absorpcja wody

- po 30 minutachs 2g

- po 240 minutachs 5g
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73.WYOB-025-08. Ptytki gresowescienne
Zastosowa scienne ptytki gresowe o parametrach podanych wzsasj tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne: Zgodnie z norm PN-EN 14411:2005
wymiary: 30x30cm, 60x60cm

grubgi¢: 9,4 mm

nasakliwosé¢ wodna: <0,1%

wytrzymald¢ na zginanie: > 45 N/mm

Sita tamiaca: 2500N

odpornd¢ nasciernie wgetbne | 135mm

odporndg¢ na dziatanigrodkow | UA
domowego #ytku

odpornd¢ na plamienie odporne

odpornad¢ chemiczna ULA, UHA

mrozoodporn&t Mrozoodporne

antypalizgowosé R10

Dopuszczalne odchylenia Zgodnie z normPN-EN 14411:2005
Odchylema dhugeci i +0.,5

szerokaci (%)

Odchylenia grubgi (%) +10

Ptaskac¢ powierzchni (%) +0,5/- 0,3

Odchylenia od #a prostego 40,3

(%)

Krzywizna bokow (%) +0,5

Jaka¢ powierzchni Minimum 95 % plytek nie powinno mie¢ widocznych

wad, powodujacych pogorszenie wygtlu powierzchni
utozonych z plytek

74.WYOB-025-10. Winylowa okleinascienna

Zastosowéa winylowe pokryciascienne sktadape s¢ z winylowej warstwy kryjcej i
nosnika bawetnianego lub wiskozowo-poliestrowego.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne: Zgodnie z norm PN-EN 14411:2005
szerokdgc: ok. 130cm
sklad  winylowej  warstwy - winyl: 56%
kryjacej - plastyfikatory: 22,50%

- inne: 21,50%
waga - og6tem: 350 gfm

- tkanina: 50 g/m

- winylowa warstwa kryjca: 300 g/rf
grubai¢ 0,55mm
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75.WYML-026-01. Farba lateksowa

Zastosowa farbg lateksows przeznaczan do dekoracyjnego malowanigcian i sufitow
wewnmntrz pomieszcze

Wymagania dotycice farby lateksowej podano w péseej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

wyglad powtoki matowa

lepkas¢ Brookfield RVT, 20+3C 6000-9000 mPas
gestas¢, 20+0,5C max. 1,6 g/cth
zawart@¢ czesci statych min. 50% wag
ilos¢ warstw 1-2

czas schricia powtoki, 23+2C 2h

nanoszenie drugiej warstwy po 2h

76.WYML-026-02. Farba akrylowa

Zastosowa akrylowa farbe emulsyjra przeznaczan do dekoracyjnego malowanigcian
i sufitbw wewratrz pomieszcze

Wymagania dotycice emulsyjnej farby akrylowej podano w pzsrej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

wyglad powtoki matowa

lepkasé Brookfield RVT, 20+2C co najmniej 5000-14000 mPas
gestasé, 20+0,5C max. 1,4 — 1,5 g/cin

zawart@¢ czegsci statych min. 45% wag

ilos¢ warstw 1-2

czas schricia powtoki, 23+2C 2h

nanoszenie drugiej warstwy po 2h
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77.WYZS-027-01. Cynkowanie ogniowe
Wykona cynkowanie ogniowe wg danych podanych w psrej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
Mozliwosci produkcyjne
wymiary robocze wanny cynkowej | - dlugas¢: 6800mm
- szerokdgc¢: 1200mm
- gkebokas¢: 2700
max. masa elementu przeznaczoneg@800 kg
do cynkowania
Proces
podiaze najpopularniejsze gatunki stali konstrukcyjnych
proces tzw. metoda ,na sucho”
odtluszczanie zanurzanie wkeli odttuszczajcej
trawienie zanurzenie w roztworze kwasu chlorowod@go
topnikowanie zanurzenie w topniku
osuszanie/wgpne ogrzewanie w w temp. ok. a0
kapiel cynkowa w temp. ok. 45G
Grubas¢ warstw
gruba¢ materiatu: grubas¢ powtoki cynkowey:
- <1,5mm - 45um
- >1,5-3mm - 55um
- >3-6mm - 70um
- >6mm - 85um
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78.WYZS-027-02. Farba epoksydowa do gruntowania

Zastosowéa farbe epoksydow bedaca dwusktadnikowym gruntem epoksydowym
pigmentowanym aluminium.

Wymagania dotycice farby epoksydowej podano w pzsrej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

proporcje mieszania sktadnikow baza (komp. A) :artzacz (komp. B) =
4 czsci obj. : 1 czsé obj.

czas przydatrii wyrobu do 4 godz.

stosowania w temp. +2G

zawart@¢ substancji statych 53 £ 2% obj.

catkowita masa substanciji statych ok. 880 g/l

lotne zwhzki organiczne ok. 440 g/l

czas schricia w temp. 23C/50% - pytosuchd¢: po 1godz.

wilgotnosci wzglednej (grubéé - sucha@¢ na dotyk: po 3 godz.

suchej powtoki 5Qm)

petne utwardzenie po 7 dniach

wyglad powtoki potmat

79.WYZS-027-03. Farba nawierzchniowa poliuretanowa

Zastosowéa dwuskiadnikow, nawierzchniow farbe poliuretanow, z potpotyskiem,
z alifatyczr zywica izocyjanianowi kdaca utwardzaczem.

Wymagania dotycgce farby poliuretanowej podano w paseej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

proporcje mieszania sktadnikow baza (komp. A) :ardzacz (komp. B) =
9 czsci obj. : 1 czs¢ obj.

czas przydatn@i wyrobu do 4 godz.

stosowania w temp. +2G

zawart@d¢ substancji statych 56 = 2% obj.

catkowita masa substanciji statych ok. 870 g/l

lotne zwhzki organiczne ok. 430 g/l

czas schricia w temp. 23C/50% - pytosuchdé: po 1godz.

wilgotnosci wzglednej (grubec - suchd¢ na dotyk: po 6 godz.

suchej powtoki 50m)

wyglad powtoki potpotysk
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80.WYZS-027-04. Grunt chlorokauczukowy

Jako podkiad do zabezpiedzevykonanych farbami chlorokauczukowymi zastoséwa
tiksotropowy grunt chlorokauczukowy.

Wymagania dotycice gruntu chlorokauczukowego podano w psnej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

zawart@¢ substancji statych

42 £ 2% obj.

catkowita masa substanciji statych

ok. 800 g/l

lotne zwhzki organiczne

ok. 530 g/l

czas schricia w temp. 23C/50%
wilgotnosci wzglednej (grubéé
suchej powtoki 5Qm)

- pytosuchd¢: po 30 min.
- suchd¢ na dotyk: po 2 godz.

wyglad powtoki

matowa

81.WYZS-027-05. Farba nawierzchniowa chlorokauczukowa
Zastosowa jednosktadnikow, chlorokauczukow farbe nawierzchniow z potyskiem.
Wymagania dotycxce nawierzchniowej farby chlorokauczokowej podanponizszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

zawart@¢ substancji statych

42 £ 2% obj.

catkowita masa substanciji statych

ok. 760 g/l

lotne zwhzki organiczne

ok. 520 g/l

czas schricia w temp. 23C/50%
wilgotnosci wzglednej (grubec
suchej powtoki 50m)

- pytosuchg¢: po 30 min.
- sucha¢ na dotyk: po 2 godz.

wyglad powtoki

potysk
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82.WYZ0-044-04. Plyty ogniochronne silikatowo-cementow
Zastosowa& ogniochronne piyty silikatowo-cementowe, niesnae na wilgc,

wielkoformatowe i samorsme, przeznaczone do stosowania w budownictwie ggoln
i przemystowym do wykonywania ogniochronnych okiadelementéw budowlanych, jak
rowniez do konstrukcji samodzielnych elementow o deklamsyaklasie odporriei

ogniowe;j.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

gestasé objetosciowa ok. 870 kg/r+ 15%
zawartdéc¢ wilgoci ok. 5-10%

odczyn pH ok. 12

przewodné¢ cieplna ok. 0,175 W/mK
opor dyfuzyjny ok. 20

szerokd¢ x diugas¢

1200mm x 2500 mm (= 3,0mm), 1200mm x 3000 |

mm

grubaé, cigzar

(= 3,0mm)

- 6mm + 0,5mm, ok. 5,6kg/m

- 8mm + 0,5mm, ok. 7,4kg/Mm

- 10mm + 0,5mm, ok. 9,2kg/m
- 12mm #* 0,5mm, ok. 11,1kg/m
- 15mm + 1,0mm, ok. 13,9kg/m
- 20mm # 1,0mm, ok. 18,5kgfm
- 25mm + 1,5mm, ok. 23,1kg/m

wytrzymaldé na zginanie

ok. 4,5 N/mnfw kierunku podtanym)

wytrzymataé nasciskanie

ok. 9,3 N/mf(prostopadle po powierzchni plyty)

modut spezystosci

- ok. 4200 N/mr(w kierunku podhianym)
- ok. 2900 N/mrf (w kierunku poprzecznym)

klasyfikacja ogniowa

Al

wyglad zewretrzny

powierzchnie licowe gtadkie, matowe o jedtyoh

zabarwieniu
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83.WYML-044-03. Farba ogniochronna
Zastosowa ekologiczna, wodorozciéczalm farbe ogniochronn stanowaca powiloke do
zabezpiecze konstrukcji stalowych. Farba ogniochronna tworzgpwjoke, ktora pod
wptywem wysokiej temperatury wsrodowisku pagarowym gczniej tworac warstwe
izolacyjm.
Wymagania dotycice farby ogniochronnej podano w pzsiej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

kolor biaty

gestasé 1,3 g/cmi+ 0,05
lepkas¢ wg Brookfielda 55000 mPas = 20%
teoretyczne ziycie powtoki o 2,3 kg/nf

grubasci 1000 mikrondw

praktyczne zaycie zaley od rodzaju zabezpieczonej powierzchni oraz

metody aplikacji

grubas¢ warstwy mokrej:

- minimalna - 350 mikronéw

- maksymalna - 800 mikronoéw

zawart@¢ czesci statych 60% (olatosciowo), 68% (wagowo)

ilos¢ warstw zaley od projektowanej gruldci powioki (co

najmniej jedna warstwa)

- 2 - 6 godzin przyx 20°C, wilgotnds¢ < 65%
- 6 - 24 godzin przy t = 10 - 20, wilgotnas¢ 65-80%

czas schrcia

84.WWLM-028-01. Plyta laminatowa

Do wykonania kabin fazienkowych i
0 parametrach podanych w pzsrej tabeli.

prysznicowych teaswa& piyty laminatowe

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne:

Kabiny (sciany i drzwi):

Wykonane z 13mm gruduo ptyt litego laminatu (HPL)

Profile:

Anodowane, Aluminiowe
Pionowe profile i ndki tworza jednolita konstrukcg

Wysokas¢ kabin whczapc
15cm przéwit nad poditog

200cm

Wodoodpornéé/palnac: System wodoodporny, niepalny

Zawiasy: zawiasy samozamykeg ze stali nierdzewnej
Gatka/klamka: Klamka i indykator ze stali nierdzejn
No6zki: Ze stali nierdzewnej, o wys. 15 cm.

Krawedzie drzwi:

zaokygglone
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85.WYPK-029-01. Papa podktadowa

Zastosowa pap; podktadow z widkniny poliestrowej z obustroanpowtoka z masy
asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z wypetneam mineralnym.

Wymagania dotycice papy podktadowej podano w pzsrej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
wady widoczne wyrob pozbawiony wad widocznych
szerokac >0,99m (1,00m+0,01m)

prostoliniowa¢

odchytka: < 20mm/10m lub proporcjonalnie d
innych dtugdgci

grubasé 2,520,2mm
wodoszczeln& wodoszczelna przy giieniu 200kPa
reakcja na ogie klasa F

wiasciwosci mechaniczne przy
rozcihganiu: maksymalna sita
rozciagajca

- kierunek wzdta: 550+100 N/50mm
- kierunek w poprzek: 450+£100 N/50mm

wiasciwosci mechaniczne przy
rozciaganiu: wydtizenie

- kierunek wzdta: 45+10%
- kierunek w poprzek: 45£10%

gigtkos¢ w niskiej temperaturze

-15°C / ¢30mm

odpornd@¢ na sptywanie

+9C

przenikanie pary wodnej

u=20000

a
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86.WYPK-029-02. Papa wierzchniego krycia

Zastosowa pap; asfaltowa wierzchniego krycia na osnowie z welonu szklanegpamaturze
80 g/nf, wzmacnianego tini szklanymi, z obustromnpowloka z masy asfaltowej z asfaltu
modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Sirenerzchnia papy powinna by
pokryta gruboziarnigt posypk mineralm oraz wzdhi jednej krawdzi powinien by
natazony pasek folii 0 szerokoi ok. 80mm, a strona spodnia profilowana i zabezzna

folia z tworzywa sztucznego.

Wymagania dotycice papy wierzchniego krycia podano w peaej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
wady widoczne wyrob pozbawiony wad widocznych
szerokdé >1,00m

prostoliniowa¢

odchytka: < 15mm/7,5m lub proporcjonalnie d
innych dtuggci

la

grubaé 4,2 -0/+0,2mm
wodoszczeln& wodoszczelna przy aieniu 10kPa
reakcja na ogie klasa E

wiasciwosci mechaniczne przy
rozcihganiu: maksymalna sita
rozciagajca

- kierunek wzdta: 550 -0/+100 N/50mm
- kierunek w poprzek: 350 -0/+100 N/50mm

wiasciwosci mechaniczne przy
rozciaganiu: wydtizenie

- kierunek wzdta: 5+3%
- kierunek w poprzek: 5+3%

gigtkos¢ w niskiej temperaturze

<-25°C / ¢30mm

odpornd¢ na sptywanie > +105C
odporn@¢ na sztuczne starzenie -20€5
przyczepné¢ posypki +20+16C
przenikanie pary wodnej pu=20000

87.WYPK-029-03. Obrobki blacharskie

Do wykonania obrobek blacharskich zastosowéacky powlekam zgodm z parametrami

podanymi w poniszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

gruba¢ blachy 0,7mm
rodzaj powtoki poliestrowa
gruba¢ powtoki na stronie licowej | 35um

gruba¢ powtoki na stronie spodniej

10 um
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88.WYPK-029-05. Folia paroizolacyjna

Zastosowa foli¢ paroizolacyjm o grubdci 0,2mm, przeznaczando wykonywania izolacji
paroszczelnej wcianach, stropach i dachach.

Wymagania dotycice folii paroizolacyjnej podano w pasizej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

grubas¢ 0,2mm

paro przepuszczal§d Sy > 82+100/-30m

wytrzymalaé na rozcaganie wzdta min. 65N/50mm

wytrzymalaé na rozcaganie w poprzek min. 70N/50mm

wydtuzenie wzdhi 270%

wydtuzenie w poprzek 480%

wodoszczeln& spetnienie wymadaprzy 2 kPa

89.WYPK-029-10. Blacha trapezowa T160x1,50

Przekrycie wykon&az blachy trapezowej profilowanej T160 o grétiol,50mm. Zastosowa
blacke o powtoce poliestrowej, powlekanej dwuwarstwowgrobasci warstw 15 i 2fm.

Wymagania dotycgce blachy trapezowej podano w psrej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

szerokdé¢ wkiadu 1000mm; 1500mm
szerokad¢ uzytkowa 620mm; 930mm
wspoétczynnik rozwinicia 1,529; 1,556
grubas¢ 1,50mm

cigzar powierzchniowy 0,219 kN/m
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90.WIIC-030-01. Klej do styropianu i wykonywania warstwy zbrojace]
Do przyklejania styropianu o wykonywania warstwyaghcej zastosowazaprave w postaci
suchej mieszanki najwgze] jakdci spoiwa cementowego, kruszyw §rodkow
modyfikujacej, zbrojonej wibknami celulozowymi.

Wymagania dotycgce zaprawy klejcej podano w ponszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

gestas¢ nasypowa (suchej mieszanki

ok. 1,27 kgldm

gestas¢ objetosciowa masy (po
wymieszaniu)

ok. 1,60 kg/dm

gestas¢ w stanie suchym (po
Zwigzaniu)

ok. 1,47 kg/dm

proporcje mieszania (woda/sucha
mieszanka)

0,20-0,22 I/1kg

min. grubd¢ warstwy zbrojonej 2mm
max. grubé¢ warstwy zbrojonej 5mm
przyczepnéc¢ do betonu min. 0,6 MPa
przyczepné¢ do styropianu min. 0,1 MPa

temperatura przygotowania zaprawy
podiaza i otoczenia

,od 0°C do +25°C

czas dojrzewania ok. 5 min
czas gotowsci do pracy ok. 4 godz.
czas otwarty pracy min. 25 min.

91.WIIC-030-02. Klej do styropianu hydrofobizowanego

Do przyklejania styropianu hydrofobizoweanego zsstes jednokomponetowy Kklej
poliuretanowy przeznaczony do klejenia piyt termotazyjnych przy ocieplaniuscian

zewrgtrznych budynkéw, zaréwno nowych jak i poddawantgrimo renowacji metadBSO.

Wymagania dotycgce kleju do styropianu hydrofobizowanego podancowijszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

temperatura pracy

odO do + 36C

temperatura kleju

od +10 do + 36C

czas korekty

ok. 15min. (przy + Z3RH 50%)

czas kotkowania

po 2h

wspotczynnik przewodzenia ciepta

0,036 W/(m*K)

gestas¢ pozorna catkowita

wersja pistoletowa: 20,0kgft 15%
wersja wzykowa: 30,0kg/m+ 15%

stabiln@¢ wymiarowa po 48 h (w

temp. + 76C/RH 90%)

dtugas¢ i szerokac: £ 4%
grubas¢ (kierunek wzrostu pianki): + 4%




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Str. nr 82

ZAr4CZNIKI MATERIALOWE
NR 201602/PZT,AB,K - ST

napezeniasciskapce przy 10%
odksztatceniu wzgdnym

> 35kPa

oddziatywanie kleju na styropian w
temp. +28C i + 75C

brak oznak destrukcji styropianu

wytrzymataé na rozcaganie
prostopadite do powierzchni
(pofaczenie EPS-beton lub EPS-pap
na betonie), wykonanego po:

a

czasie otwartym 5 min.:
-spoina cienka (3mm} 0,08MPa
-spoinasrednia (8mm)> 0,08MPa
czasie korekty potaenia ptyty 5 min.:
-spoina cienka (3mm} 0,10MPa
- spoinasrednia (8mm)> 0,08MPa
czasie wazania:
-spoina cienka (3mm} 0,10MPa
- spoinasrednia (8mm)> 0,08MPa

wytrzymataé na rozcaganie
prostopadite do powierzchni
(pofaczenie EPS-beton lub EPS-pap
na betonie), wykonanego :

w otoczeniu i przy #yciu materialtdw o temp.

0°C:
-spoina cienka (3mm} 0,10MPa
- spoinasrednia (8mm)> 0,08MPa

w otoczeniu i przy g#yciu materialtbw o temp.

30°C:
-spoina cienka (3mm} 0,10MPa
-spoinasrednia (8mm)> 0,08MPa
w otoczeniu i przy #yciu EPS o temp +3C
oraz papy na betonie o temp. $¥80
- spoinasrednia (8mm)> 0,08MPa

przyczepnéc kleju:

do betonu:
-w warunkach laboratoryjnyck:; 0,10MPa
-po 48h zanurzenia w wodzie i 2h susze
>0,10MPa

nia;

-po 48h zanurzenia w wodzie i 7 dniach

suszenia>0,10MPa
do EPS:
-w warunkach laboratoryjnyck: 0,08MPa
- po 48h zanurzenia w wodzie i 2h susze
>0,07MPa
po 48h zanurzenia w wodzie i 7 dniach susze

nia:

nia:

>0,08MPa
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92.WIIC-030-03. Klej do wetny mineralnej dachowej

Do przyklejania welny mineralnej do podio bitumicznych zastosowaklej bitumiczny

0 parametrach podanych w pasrej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

temperatura zaptonu wg Martena-
Penske’'go

nie mniej nk 31°C

Splywnai¢ w temperaturze 60 £€,
przy kacie nachylenia 45

brak przesuriia papy i wycieku oleju

zdolna¢ klejenia papy do papy

nie mniegrdO0ON

wytrzymalcé na rozrywanie sit

prostopadt do powierzchni

nie mniej nk wytrzymata¢ na rozrywanie wetny
mineralnej

93.WIIC-030-04. Styropian do ociepleniacian zewrgtrznych EPS 70-040

Do ociepleniacian zewrtrznych zastosowaptyty styropianowe elewacyjne EPS 70-040.

Wymagania dotycice styropianu podano w paskej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

grubas¢ 1l4cm
gestasé pozorna ok. 15 kg/m
uksztattowanie krawpdzi proste
wspotczynnik przewodzenia ciept | <0,040 W/ni*K
chtonna¢ wody (absorpcja kapilarna 0,4%

po 24 godz.)

napezeniasciskapce przy 10% > 70kPa
odksztatceniu wzgbnym

wytrzymalcé na rozcaganie sih > 100kPa
prostopadi do powierzchni piyt

reakcja na ogie samogasity
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94.WIIC-030-06. Styropian do ociepleniascian ponizej poziomu terenu EPS-P 120

Do ocieplenigcian ponkej poziomu terenu zastosoévplyty styropianowe hydrofobizowane
EPS-P 120.

Wymagania dotycice styropianu hydrofobizowanego podano w pszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
grubas¢ 5cm, 12cm
tolerancje wymiarow - grubgé: £ 1mm

- dhugcs¢: £3mm

- szerokdgc¢: £2mm

- prostokitnos¢ na  dlugéci i szerokdci:
+2mm/1000mm

- ptaskaé: 5mm

poziom wytrzymatéci na zginanie > 170kPa

poziom nap¢zeniasciskapcego przy | > 120kPa
10% odksztatceniu wzgdinym

klasa stabilnéci wymiarowej w +0,2%
statych normalnych warunkach
laboratoryjnych (temp. +28, 50%
wilgotnosci wzglednej)

poziom stabilnéci wymiarowej w <1%
okreslonych warunkach temperatury
wilgotnasci (temp. +76C, przez 48
godzin)

poziom odksztatcenia w okdlenych | <5%
warunkach obaizeniasciskapcego i
temperatury (temp. +8C przez 48
godzin pod oberzeniem 20kPa)

poziom nasikliwosci wody przy <1%
catkowitym, dtugotrwatym zanurzeniu
(zanurzenie catkowite w wodzie przez

28 dni)

poziom absorpcji wody przy <3%
diugotrwatej dyfuziji

deklarowany wspétczynnik < 0,036 W/(m*K)

przewodzenia ciepta

klasa reakcji na ogfe E
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95.WIIC-030-07. Kotki do styropianu

Stosowé kotki rozporowe =z utwardzonym trzpieniem tworzywow stuzacym do
mocowania lekkich materiatow izolacyjnych.

Wymagania dotycice kotkbw podano w pomszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
rodzaj materiatu - kotek: udaroodporny kopolimer
- trzpien: wysokoprzetworzony poliamigd
utwardzony witoknem szklanym
srednica §cznika 10mm

minimalna gébokas¢ otworu w murze|  60mm

minimalna g¢bokasé osadzenia w 50mm
murze

nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie | 0,45kN
w podtazu betonowym

nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie | 0,4kN
W murze z cegly

96.WIIC-030-08. Siatka z wtokna szklanego

Do wykonywania warstwy zbrojonej stosaivaiatke z witokna szklanego o parametrach
podanych w poriszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

rodzaj splotu gazejski

masa powierzchniowa 145¢7m

wymiary oczek w osiach 5,0x5,0mm * 5%
dhugai¢ 50m + 5%
szerokdé 1,0m + 5%
nasiczeniezywica 18 — 20%

sita zrywajica 1500 N/50mm
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97.WIIC-030-09. Welna mineralna ,warstwa dolna”

Do wykonania warstwy dolnej ocieplenia dachu zast@s ptyt z wetny mineralnej skalne;j.

Wymagania dotycice wetny mineralnej podano w paszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

grubasé

10cm, 15cm

deklarowany wspétczynnik
przewodzenia ciepta

0,038 W/(m*K)

napezeniasciskapce przy 10% > 30kPa
deformacji

wytrzymatcé na rozcyganie > 7,5kPa
prostopadte do powierzchni

czotowych

poziom obcizenia punktowego dla | > 250N
odksztatcenia 5mm

wspoétczynnik oporu dyfuzyjnego paryl
wodneju

klasa reakcji na ogfe Al
stabiln@¢ wymiarowa w okrélonych | <1%
warunkach temperatury i wilgotba

nasikliwos¢ wod przy < 1kg/nf
krétkotrwatym zanurzeniu

nasikliwosé wodh przy diugotrwatym| < 3kg/nf
cze$ciowym zanurzeniu

deklarowany poziom oporso > 5 kPa s/m

przeptywu powietrza
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98.WIIC-030-10. Wetna mineralna ,warstwa gérna”
Do wykonania warstwy gornej ocieplenia dachu zastas ptyt z welny mineralnej skalnej.
Wymagania dotycice wetny mineralnej podano w paszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

grubasé 2cm

deklarowany wspétczynnik 0,033 W/(m*K)
przewodzenia ciepta

napezeniasciskapce przy 10% > 30kPa
deformacji

wytrzymatcé na rozcyganie > 7,5kPa
prostopadte do powierzchni
czotowych

poziom obcizenia punktowego dla | > 400N
odksztatcenia 5mm

wspoétczynnik oporu dyfuzyjnego paryl
wodneju

klasa reakcji na ogie A2-s1, dO

stabiln@¢ wymiarowa w okrélonych | <1%
warunkach temperatury i wilgotba

nasikliwos¢ wod przy < 1kg/nf
krétkotrwatym zanurzeniu

deklarowany poziom oporso > 5 kPa s/m
przeptywu powietrza

obciazenie charakterystyczne 1,25 kN/nt

cigzarem wilasnym
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99.WIIC-030-11. Polistyren ekstrudowany XPS 200 do oeplenia posadzek
Do ocieplenia posadzek na gruncie zastoggmgy polistyrenu ekstrudowanego XPS 200.
Wymagania dotycgce polistyrenu ekstrudowanego podano w pere| tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
grubasé 6cm
tolerancje wymiarow - grubgé: = 2mm
- dhugasé: £ 10mm
- szeroka¢: £ 8mm
- prostokatnosé: £ 5Smm/m
- ptaskaé: £ 14mm/m
- stabilng¢  wymiarowa ~w  okr&onych
warunkach temperatury i wilgote@ + 5%
napezeniasciskapce przy 10% > 200kPa
odksztatceniu wzgbnym:
odksztatcenie w okéonych <5%
warunkach obarzeniasciskapcego i
temperatury:
absorpcja wody przy diugotrwatej | 50mm< 3%
dyfuzji:
odpornd¢ na zamraanie-odmraanie: | < 2%
klasa reakcji na ogfe E
wspotczynnik przenikania ciepta: 0,035 W/mK
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100. WIIC-030-12. Klej do weilny mineralnej elewacyjnej

Do przyklejania welny mineralnej dkwian zastosowazapraw w postaci suchej mieszanki
najwyzszej jakdci spoiwa cementowego, kruszywrodkéw modyfikujce).

Wymagania dotycice zaprawy klejcej podano w pouszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

gestas¢ nasypowa (suchej mieszanki ok. 1,3 kgfdm
gestas¢ objetosciowa masy (po ok. 1,65 kg/dm
wymieszaniu)

gestasé w stanie suchym (po ok. 1,45 kg/dm
Zwiazaniu)

proporcje mieszania (woda/sucha | 0,21-0,25 I/1kg
mieszanka)

przyczepné¢ do betonu min. 0,3 MPa
przyczepné¢ do wetny mineralnej min. 0,08 MPa
temperatura przygotowania zaprawy,od 0°C do +25°C
podtaza i otoczenia

czas dojrzewania ok. 5 min
czas gotowsci do pracy ok. 4 godz.
czas otwarty pracy min. 25 min.
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101. WIIC-030-13. Klej do szpachlowania welny mineralneglewacyjnej
Do zatapiania siatki i wykonywane] warstwy zlamgj na wetnie mineralnej zastosawa
zapraw w postaci suchej mieszanki najmyej jakdci spoiwa cementowego, kruszyw
i srodkéw modyfikujcej.
Wymagania dotycgce zaprawy klejcej podano w ponszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

gestas¢ nasypowa (suchej mieszanki)  ok. 1,24 kgfdm
gestas¢ objetosciowa masy (po ok. 1,55 kg/dm
wymieszaniu)

gestas¢ w stanie suchym (po ok. 1,43 kg/dm
Zwigzaniu)

proporcje mieszania (woda/sucha | 0,22-0,25 I/1kg
mieszanka)

min./max. grub& warstwy zbrajcej | 4mm/6mm
przyczepné¢ do betonu min. 0,6 MPa
przyczepnéc¢ do styropianu min. 0,08 MPa
temperatura przygotowania zaprawy,od +5C do +25C
podtaza i otoczenia

czas dojrzewania ok. 5 min

czas gotowsci do pracy ok. 2 godz.
czas otwarty pracy min. 30 min.
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102. WIIC-030-14. Welna mineralna lamelowa

Do wykonania izolacji cieplnegcian zewwtrznych w systemie BSO zastosawptyty
lamelowe ze skalnej wetlny mineralne;.

Wymagania dotycice wetny mineralnej podano w paskej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

grubas¢ 1l4cm
wymiary 200x1200mm
deklarowany wspétczynnik 0,040 W/(m*K)
przewodzenia ciepta

napezeniasciskapce przy 10% > 30kPa
deformacji

wytrzymatcé na rozcaganie > 80kPa
prostopadte do powierzchni

czotowych

wspoétczynnik oporu dyfuzyjnego paryl

wodneju

klasa reakcji na ogfe Al
deklarowany poziom opor&oi > 5 kPa s/m
przeptywu powietrza

klasa tolerancji grubi T5
stabiln@¢ wymiarowa w okrélonych | <1%
warunkach temperatury i wilgotba

nasikliwos¢ wody przy < 1kg/nf
krétkotrwatym zanurzeniu

nasikliwos¢ wodh przy diugotrwatym| < 3kg/nt
czgsciowym zanurzeniu
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103. WIIC-030-21. Polistyren ekstrudowany XPS 300 do oeplenia posadzek
Do ocieplenia posadzek na gruncie zastoggmgy polistyrenu ekstrudowanego XPS 300.
Wymagania dotycgce polistyrenu ekstrudowanego podano w pere| tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
grubasé 4cm
tolerancje wymiarow - grubgé: = 2mm
- dhugasé: £ 10mm
- szeroka¢: £ 8mm
- prostokatnosé: £ 5Smm/m
- ptaskaé: £ 14mm/m
- stabilng¢  wymiarowa ~w  okr&onych
warunkach temperatury i wilgote@ + 5%
napezeniasciskapce przy 10% > 300kPa
odksztatceniu wzgbnym:
odksztatcenie w okéonych <5%
warunkach obarzeniasciskapcego i
temperatury:
petzanie przyciskaniu 130 kPa
wspotczynnik opory dyfuzyjnego <100
absorpcja wody przy diugotrwatej | < 3%
dyfuzji:
odpornd¢ na zamraanie-odmraanie: | < 1%
nasakliwos¢ wody przy dtugotrwatym| < 0,7%
zanurzeniu:
klasa reakcji na ogie E
wspotczynnik przenikania ciepta: 0,035 W/mK
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104. WIIC-030-22. Styropapa

Do ocieplenia dachoéw zastosaiwaarstwowe piyty izolacyjne z rdzeniem ze styropiaw
oktadzinie z termozgrzewalnej papy asfaltowej.

Wymagania dotycice styropapy podano w pasiej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

rdzen ptyty styropianowe o0 nagteniu sciskapcym przy
10% odksztatceniu wzglinym 80 kPa

oktadzina ptyt zgrzewalna, podktadowa papa asfatoa welonie
z witokien szklanych

wytrzymalaé polaczenia papa- > 0,1MPa

styropian na rozgganie

odporna¢ pofaczenia papa-styropian > 0,1MPa

na dziatanie wody

odporna¢ pofaczenia papa-styropian > 0,1MPa

na dziatanie temperatury +%D
i -20°C

wytrzymala¢ polaczenia papa-
styropian na oddzieranie, moment
oddzierania

> 20 Nmm/mm

klasyfikacja ogniowa w zakresie

odporndci ma ogié zewretrzny

NRO
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Str. nr 94

105. WIIA-031-01. Styropian elastyfikowany

Do wykonania izolacji akustycznej stropow aaizykondygnacyjnych zastosoiveptyty
styropianu elastyfikowanego o parametrach podamyplnizszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

grubas¢

1,5/1,7; 3,5/3,8; 4/4,3; 5/5,3cm

tolerancje wymiaréw

- grubaé: -5%, lub -1mm/+15%, lub +3mr
(wartas¢ ktora daje najwaksz tolerancg)

- dlugasé: £0,6% lub £3mm

- szeroka¢: £0,6% lub £3mm

- prostokatnosé: £5mm/m

poziom wytrzymatéci na zginanie > 50kPa
stabiln@¢ wymiarowa w okrgonych | 5%
warunkach temperaturowych i
wilgotnosciowych

klasa stabilnéci wymiarowej w +0,5%

statych, normalnych warunkach
temperaturowych i wilgotrigiowych

deklarowany wspétczynnik
przenikania ciepta, w temp. 16C

< 0,050 W/(m*K)

klasa reakcji na ogie

wskaznik zmniejszenia poziomu
uderzeniowegdl,, (izolacyjna¢ od
dzwickow uderzeniowych w

poditogach ptywajcych)

27 dB
29 dB
30dB
32dB
32dB
33dB
34 dB

- dla ptyt 17/15mm:
- dla ptyt 22/20mm:
- dla ptyt 27/25mm:
- dla ptyt 33/30mm:
- dla ptyt 38/35mm:
- dla ptyt 43/40mm:
- dla ptyt 53/50mm:

opor cieplny B w odniesieniu od
grubcci

0,30 /W
0,40 fK/W
0,50 fK/W
0,65 fK/W
0,75 /W
0,85 fK/W
1,05 A/W

- dla ptyt 17/15mm:
- dla ptyt 22/20mm:
- dla ptyt 27/25mm:
- dla ptyt 33/30mm:
- dla ptyt 38/35mm:
- dla ptyt 43/40mm:
- dla ptyt 53/50mm:

sztywna¢ dynamiczna SD

40 MN/rh
30 MN/fh
30 MN/th
30 MN/fh
20 MN/rh
20 MN/fh
20 MN/fh

- dla ptyt 17/15mm:
- dla ptyt 22/20mm:
- dla ptyt 27/25mm:
- dla ptyt 33/30mm:
- dla ptyt 38/35mm:
- dla ptyt 43/40mm:
- dla ptyt 53/50mm:
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scisliwos¢ nominalna - dla styropianu gr. 17, 22, 27mm ofmone]
uzytkowo na warstwie wyréwnawczgj4,0 kPa:
<3mm

- dla styropianu gr. 33, 38, 43, 53 mm claone]
uzytkowo na warstwie wyréwnawczsj5,0 kPa:
<2mm
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106. WIIA-031-02. Wetna mineralna do izolacji akustyczng¢ $cianek
dziatowych i stropu technologicznego

Do wykonania izolacji akustycznégianek dziatowych zastosowatyty z welny mineralnej
szklane,.

Wymagania dotycice wetny mineralnej podano w paszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

grubaié 5cm, 10cm
wymiary 600x1200mm
deklarowany wspétczynnik 0,037 W/(m*K)

przewodzenia ciepta

wspotczynnik oporu dyfuzyjnego paryl
wodneju

deklarowany wspoétczynnik oporé | > 5 kPa s/m
przeptywu powietrza AFr

klasa reakcji na ogfe Al

deklarowany wspotczynnik - dla grubdci 50-74mm: 0,9
pochfaniania éwicku a,y - dla grubdci 75-180mm: 1,0
klasa tolerancji grubi T2

107. WYTZ-032-02. Podktadowa masa tynkarska pod tynki gikonowe

Do wykonania podkitadu pod tynki silikonowe zastoadwas; podktadowy produkowan na
bazie szkta wodnego ianzek kwarcowych.

Wymagania dotycice masy podkladowej pod tynki silikonowe podanoonipszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

gestas¢ gotowego wyrobu ok. 1,5 g/cm
przyczepnéc¢ do betonu > 1,0 MPa
temperatura przygotowanjaod +5°C do +30C

masy oraz podia i otoczenia w
trakcie prac

czas schricia 4 — 6 godz.
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108. WYTZ-032-03. Podktadowa masa tynkarska pod tynki maaikowe

Do wykonania podktadu pod tynki mozaikowe zastosomasg podkiadowy produkowan
na baziezywic akrylowych i myiczek kwarcowych.

Wymagania dotycce masy podktadowej pod tynki mozaikowej podancowizszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

gestas¢ gotowego wyrobu ok. 1,5 g/cm
przyczepnéc¢ do betonu > 1,0 MPa
temperatura przygotowanjaod +5°C do +30C

masy oraz podia i otoczenia w
trakcie prac

czas schricia 4 — 6 godz.

109. WYTZ-032-04. Cienkowarstwowy tynk silikonowy

Do wykonania cienkowarstwowych tynkow silikonowyaastosowéa gotowa wyprawe
produkowan na baziezywicy krzemoorganicznej i kruszywa dolomitowego.

Wymagania dotycgce tynkow silikonowych podano w pasiej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
gestasé gotowego wyrobu ok. 1,9 g/ém
temperatura przygotowanjaod +5°C do +25C

masy oraz podia i otoczenia w
trakcie prac

klasa reakcji na ogie A2 —s1,d0
przepuszczalnig pary wodnej kategoria )/~ srednia
absorpcja wody kategoria M srednia
przyczepnéc > 0,35 MPa

wspotczynnik przewodzenig0,67W/(m*K)
cieptaA
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110. WYTZ-032-05. Dekoracyjny tynk mozaikowy

Do wykonania dekoracyjnych tynkow mozaikowych zaeted gotowa wyprawe
produkowan na baziezywicy akrylowej z dodatkiem barwionego kruszywa keavego.

Wymagania dotycice dekoracyjnego tynku mozaikowego podano w iszaj tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
gestas¢ gotowego wyrobu ok. 1,6 g/cm
temperatura przygotowanjaod +5°C do +25C

masy oraz podia i otoczenia W
trakcie prac

klasa reakcji na ogfe - dla tynkéw do 2,0mm: A2-s1, dO

- dla tynkéw do 1,2mm: B-s1, dO

przepuszczalnig pary wodnej kategoria )/~ srednia

absorpcja wody kategoria JM srednia

przyczepnéc > 0,35 MPa
wspotczynnik przewodzenig0,76 W/(m*K)
cieptaA
111. WYOZ-061-01. Elastyczna zaprawa klejca do oktadzin klinkierowych

Zastosowa elastyczn, cienkowarstwow zapraw klejaca do klejenia ptytek klinkierowych
recznie formowanych o wysokiej nakliwosci, do stosowania wewirz i na zewntrz.

Wymagania dotycge materiatbw do klejenia ptytek klinkierowych podaw poniszej
tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

klasa zaprawy C2 TE wg EN 12004
czas dojrzewania ok. 5 min.

czas zuycia ok. 2-3 godz.

czas otwarty do 30 min.
temperatura obrobki £6 do +25C

zuzycie wody od 5,0 do 5,5 | na 25kg
sptyw wg normy EN 12004 <0,5mm

zwzycie ok. 1,4kg/fYImm grubdci
reakcja na ogie klasa A1

przyczepnéé pocztkowa > 1,0 N/mnf
przyczepnéc po starzeniu > 1,0 N/mni
termicznym

przyczepnéé po zanurzeniu w wodzie> 1,0 N/mnf
przyczepnét po cyklach zameania i | > 1,0 N/mnt
rozmraania
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112. WYOZ-061-02. Plytki klinkierowe

Zastosowa ptytki klinkierowe o parametrach podanych w peziej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

kolor grafitowy

wytrzymaldé na zginanie > 20

nasakliwosé do 6%

wymiary 250x10x65mm

wymiary ptytek ktowych 250x120x10x65mm
113. WYOZ-061-03. Elastyczna zaprawa spoinowa

Zastosowa elastyczn zapraw spoinows szybkoschaca od okladzin stosowanych na
podiazach o wymagagych warunkach termicznych; do spoin o szesokod 3 do 20mm.

Wymagania dotycxe materiatbw do klejenia ptytek klinkierowych podaw poniszej

tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
temperatura stosowania %5do + 30C
czas przydatnei do wycia ok. 2-3 min.

zwzycie wody

ok. 1,2 do 1,4 litra na 5kg

czas dojrzewania

3-5 minut

szerokdc fugi

3-20mm

wydajnas¢

w zaleznosci od formatu plytek

nadaje sj do chodzenia

po uptywie 2 godzin

nadaje si do obcizenia

po uptywie 24 godzin

kolor

antracyt
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114. WWSW-033-01. Wycieraczka zewgtrzna

Zastosowéa system wycieraczek do obuwia skilagg sk z postawy wykonanej
z polimerobetonu i rusztu przekryweggo. System wycieraczkowy z otworem odptywowym
@110 umieszczonym w dnie podstawy wycieraczki paprkery woda z zabrudzeniami
z obuwia odprowadzana jest do kanalizaciji.

Podstawa wycieraczki z polimerobetonu ze zintegrawaawedzia ze stali ocynkowanej,
zebrami wzmacniagymi i otworem odptywowyngpl10.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne:
podstawa wycieraczki z polimerobetonu, ze zintegmaw
podstawa krawedzia ze stali ocynkowanejebrami
wzmacniagcymi i otworem odptywowynp 110
system przykrycia ruszt kratowy ze stali ocynkowane
krociec kréciecp 110 do odptywu diug@i 10mm
dtugas¢ 75 cm
szerokdé 50 cm
Wysokasé 8,0 cm
Wiasciwosci mechaniczne polimerobwtonu:
wytrzymaidi¢ na zginanie > 22 N/mm
wytrzymataié nasciskanie > 90 N/mfh
wytrzymaidi¢ na zginanie ok. 25 kN/mm
gestasé 2,1-2,3 g/crm
nasakliwosé Omm
odporng¢ chemiczna wysoka
porowatdé ok. 25Km
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115. WWSW-033-02. Wycieraczka wewetrzna

Zastosowéa system wycieraczek do obuwia skilagg sk z postawy wykonanej
z polimerobetonu i rusztu przekryweaggo.

Podstawa wycieraczki z polimerobetonu ze zintegrawerawedzia ze stali ocynkowanej
i zebrami wzmacniagymi.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne:

konstrukcja rama zakownika z aluminium z wizona wycieraczlg,
profil nosny z aluminium

wypetnienie ryps w kolorze szarym

dtugas¢ 75 cm

szerokdé 50 cm

Wysokasé 1,0cm

Wiasciwosci mechaniczne polimerobwtonu:

wytrzymaidi¢ na zginanie > 22 N/mm

wytrzymataié nasciskanie > 90 N/mfh

wytrzymaidi¢ na zginanie ok. 25 kN/mm

gestasé 2,1-2,3 g/cm

nasakliwosé Omm

odporndg¢ chemiczna wysoka

porowatdé ok. 25Km
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116.

WSWG-035-01. Przewody i ksztattki stalowe

Do wykonania kanatéw wentylacji grawitacyjnej i rhanicznej wywiewnej zastosowa
kanaly i ksztaltki stalowe o parametrach podanyghowzszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
kanaty - $rednica: 150mm
- materiat: stal ocynkowana spiralnie zwijana
- masa powtoki cynku: 275g/m
- grubas¢ cynku: 19um po obu stronach
- przeptyw przy pedkosci 5m/s: 360mvh
kolana - materiat: stal ocynkowana
- technologia wykonania: tloczone, zagrzewanie
liniowo i karbowane,
- wykonczenie powierzchni: takie samo jak kanatow
- $rednice: odpowiadage srednicom odpowiednich
kanatow
trojniki - materiat: stal ocynkowana
- technologia wykonania: w cad wytlaczane lub
sktadane z kotnierzem
- wykonczenie powierzchni: takie samo jak kanatow
- $rednice: odpowiadage srednicom odpowiednich
kanatow
z&lepki - materiat: stal ocynkowana
- technologia wykonania: w caia wyttaczane
- wykonczenie powierzchni: takie samo jak kanatow
- S$rednice: odpowiadage srednicom odpowiednich
kanatow
absorpcja wody kategoria JM srednia
przyczepnéc > 0,35 MPa
wspotczynnik przewodzenig0,76 W/(m*K)
cieptaA
117. WSWG-035-02. Czapy kominowe laminatowe

Czapy laminatowe wykortazgodnie z poriiej podam charakterystyk

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
materiat materiat: laminat poliestrowo-szklany
odporna¢ na dziatanig catkowita

czynnikdw atmosferycznych

kolor

mazliwos¢ barwienia na dowolny kolor
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118. WSWG-035-04. Nasady kominowe
Zastosowéa nasady kominowe wykonane z laminatu poliestrovkdesego, barwionego.
Zamontowa& nasady wykonane zgodnie z pogjipodan charakterystyk

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

monta na wylotach kominowych wentylacji grawitacyjnej
srednica 150mm

wysoka¢ nasady 420mm

szerokd¢ nasady 410mm

119. WSWG-035-10. Nasady kominowe
Zastosowéa nasady kominowe wykonane z laminatu poliestrovkteseego, barwionego.
Zamontowa& nasady wykonane zgodnie z pmgjipodan charakterystyk

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:
monta na wylotach kominowych wentylacji grawitacyjnej
srednica 150mm
wysoka¢ nasady 285mm
szerokd¢ nasady 190mm
120. WKRK-045-02. Klej do kamienia naturalnego

Do klejenia parapetow z konglomeratu kwarcowegaasasva biak, hydraulicznie wizaca,
cienkowarstwow zapraw klejowa do przyklejania ptyt z kamienia naturalnego.
Parametry zaprawy podano w pzszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

kolor zaprawy: Biaty

woda zarobowa: ok. 8,3l na 25kg zaprawy

temperatura obrobki +5°C do +2¥°C

czas obrobki ok. 3 godziny

czas otwarty 20 minut

mozliwos¢ wehodzenia po ok. 24 godzinach (przy temp. °€23
i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%)

mozliwos¢ spoinowania po ok. 24 godzinach (przy temp. °€23
i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%)

moaozliwos¢ obchzania po ok. 28 dniach (przy temp. 23
i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%)
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121. WYRK-045-06. Parapety z ptyt granitowych

Do wykonania parapetéw okiennych wesmnych zastosowaptyty granitowe parametrach
podanych w poriszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

struktura drobnoziarnista

tekstura zbita, beztadna

skiad kwarc, skalenie, mika, hornblendy i at
gestas¢ pozorna 2,67 — 2,75 kgfm

wytrzymalaé nasciskanie 100-220 MPa

nasakliwos¢ (wagowo) <0,5%

scieraln@¢ na tarczy Boehmego 3 do5mm

mrozoodporn&t catkowita

Dopuszczalne wady ptyt kamiennych granitowych:

skrzywienie wichrowat& powierzchnig - tupana: 3mm
w zaleznosci od faktury ptyty - pitowana: 1,5mm
- groszkowana: 2mm

odchyiki katowe powierzchni bocznych- tupana: £ 3mm/m
(stykowych) w zalenosci od faktury| - pitowana: £ 2mm/m
piyty - groszkowana: £ 2mm/m

dopuszczalne zmiany materialowe il
BN-874/6716-03 p. 3.1. jak dla
gatunkoéw blokéw z ptyt surowych

wystepowanie rdzawych plam dopuszcza ¢ sina powierzchni do 20%
powierzchni ptyty

szczerby na kragdziach| - liczba na kade 100cm diugi krawedzi: 4szt.

ograniczajcych powierzchri licowa - dtugas¢: 6mm

- gkebokasé: 3mm

dopuszczalne odchyiki wymiaroéw ptyt diugasé: £ 10mm
kamiennych - szerok@¢: £ 6mm
- gruba¢: £ 3mm
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122. WYRK-045-07. Piyty granitowe posadzkowe

Do wykonania okladzin posadzek, biegow i spocznikéehodowych zastosowaptyty
granitowe parametrach podanych w psagj tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

grubaié 3cm

struktura drobnoziarnista

tekstura zbita, beztadna

skiad kwarc, skalenie, mika, hornblendy i at
gestas¢ pozorna 2,67 — 2,75 kgfm

wytrzymataé nasciskanie 100-220 MPa

nasakliwos¢ (wagowo) <0,5%

scieraln@¢ na tarczy Boehmego 3 do 5 mm

mrozoodporn&t catkowita

Dopuszczalne wady ptyt kamiennych granitowych:

skrzywienie wichrowat& powierzchnigl - tupana: 3mm
w zaleznosci od faktury ptyty - pitowana: 1,5mm
- groszkowana: 2mm

odchyiki katowe powierzchni bocznych- tupana: £ 3mm/m
(stykowych) w zalenosci od faktury| - pitowana: £ 2mm/m
piyty - groszkowana: £ 2mm/m

dopuszczalne zmiany materialowe wil
BN-874/6716-03 p. 3.1. jak dla
gatunkow blokoéw z ptyt surowych

wystepowanie rdzawych plam dopuszcza ¢ sina powierzchni do 20%
powierzchni ptyty

szczerby na kragdziach| - liczba na kade 100cm dtugixi krawedzi: 4szt.

ograniczajcych powierzchni licowa - dhlugaé¢: 6mm

- glebokas¢: 3mm

dopuszczalne odchytki wymiaréw plyt dlugasé: £ 10mm
kamiennych - szerok@é¢: £ 6mm
- grubag¢: £ 3mm
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123. WWAW -034-01. Tabliczki informacyjne

Przy drzwiach do pomieszazez wyjatkiem toalet i pomieszcaegospodarczych, montowa
tabliczki informacyjne

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne:

Wymiary: Szerokac¢: 18cm
Wysokas¢: zaleznie od ilcgci tekstu

Tabliczki wykonane ze szkla mocowanego na dystamsa
aluminiowych. Szkio dwuwarstwowe, z nliovoscia

Konstrukcja . o . . . .
zamieszczenia informacji wymiennej, drukowanej | na
kartce

Dystanse aluminiowe

124. WWAW -034-02. Piktogramy

Piktogramy infoirmacyjne
Na drzwiach do toalet ogélnodephych oraz tazienek montowaiktogramy informacyjne.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne:

wymiary: szeroka@¢: 10cm
sysokd¢: 10cm

piktogramy informacyjne ze stali nierdzewngj,
wyglad: montowane do drzwi w sposéb nie ingaayj w struktug
skrzydta drzwi

Piktogramy informacyjne — ewakuacyjne
W budynkach naley oznakowd drogi ewakuacyjne znakami fluorescencyjnymi, tygow
zgodnymi z PN-92/N-01256/01

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne:

wymiary: zgodne z PN-92/N-01256/01

wyglad: zgodny z PN-92/N-01256/01




Str. nr 107 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ZAr4ACZNIKI MATERIALOWE
NR 201602/PZT,AB,K - ST

125. WWAW -034-03. Pojemniki toaletowe

Pojemniki na reczniki papierowe
Zastosowa pojemniki na ¢czniki papierowe o parametrach podanych w genej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne:

pojemnikscienny z kasat na sktadane papierowe
reczniki jednorazowe. Pojemnik zamykany na kluczyk

- pojemnik ze stali nierdzewnej, matowej, szczotinej.
- faczenia bokow spawane, szlifowane

materiat: . A .y
- okienko do kontroli iléci recznikdw
- niewidoczne zawiasy
mocowanie: mocowanie dégciany mechaniczne

Pojemniki na papier toaletowy
Zastosowa pojemniki na papier toaletowy o parametrach podamny ponkszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne:

pojemnikscienny na die role papierug23cm).
pojemnik zamykany na kluczyk

- pojemnik ze stali nierdzewnej, matowej, szczotiogj
- faczenia bokéw spawane, szlifowane

materiat: . A :
- okienko do kontroli iléci papieru
- niewidoczne zawiasy
mocowanie: mocowanie dgciany mechaniczne

Pojemniki na mydto w ptynie
Zastosowaé pojemniki na mydto w ptynie o parametrach podamygbonizszej tabeli.

Parametry techniczne:

dozownik mydta w ptynie
dozownik zamykany na kluczyk

- pojemnik ze stali nierdzewnej, matowej, szczotanej
- mydto uzupetniane z kanistra

materiat: - taczenia bokéw spawane, szlifowane
- tatwo wyjmowana pompka i zbiornik na mydto wcel
umycia

mocowanie: mocowanie dégciany mechaniczne
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126. WWAW -034-05. Wieszaki haczykowe rsaienne
Zastosowéa wieszaki haczykowe aienne o parametrach podanych w penej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne:

materiat: stal nierdzewna

mocowanie: mocowanie dgciany mechaniczne

127. WWAW -034-07. Ekran zwijany

Zastosowéa multimedialne, zwijane elektrycznie ekrany o pagtnach podanych w paiszej
tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne:

wymiary: 290x163cm

sterowanie: za pomog pilota

powierzchnia ekranu: elastyczna, odporna na zagniecenia, tatwa do
konserwacji, gr.0,42mm, o szerokimcke oghdalnaci

typ wysuwu ekranu: wysuw tylny

materiat kasety: aluminium

mocowanie: scienne oraz dostropowo
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128. WWAW -034-08. Uchwyty tazienkowe dla 0s6b niepetnosprawoh

Uchwyt staty — porecz umywalkowa
Zastosowéa porecz umywalkow montowam po prawej i lewej stronie umywalki o
parametrach podanych w peésiej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne:

wymiary: 500x233%32 mm

materiat stal nierdzewna, w miejscu chwytania powierzchnia
falista

mocowanie: porecz umywalkowa kotwiona dgciany. Gorna krawdz

uchwytu na wysokiei maks 85cm (maks.)

Uchwyt statly — porecz scienna tukowa, uchylna
Zastosowa porecz scienra tukowa, uchylm montowan z jednej strony muszli toaletowej o
parametrach podanych w pesizej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne:

wymiary: 600x245%32 mm

materiat stal nierdzewna, w miejscu chwytania powierzchnia
falista

mocowanie: porecz tukowa, uchylna. Goérna kradz uchwytu na

wysokasci 80-85cm (maks.)

Uchwyt staly — porecz scienna tukowa, stata
Zastosowa porecz scienrg tukowa, stah montowam z jednej strony muszli toaletowej o
parametrach podanych w pesizej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne:

wymiary: 600x245%32 mm
materiat stal nierdzewna, w miejscu chwytania powierzchnia
falista
- porecz tukowa, stata. Goérna kradz uchwytu nal
mocowanie:

wysokasci 80-85cm (maks.)

Lustro uchylne

Zastosowa lustro uchylne o parametrach podanych w psrej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry techniczne:

wymiary: 600x450mm
materiat materiat uchwytu stal nierdzewna

- lustro uchylne montowane d¢ciany. Zakres regulac
mocowanie:

kata nachylenia 0-22 st.
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129. WWRG-037-01. Regaly przesuwne
Zastosowaregaty przesuwne o parametrach podanych wzpeegj tabeli.
Tabela podstawowych danych technicznych
Parametry:
Konstrukcja szyn
rodzaje szyn - wewretrzne - szyny ptaskie,

- zewrgtrzne - szyny prowadeze, posiadage
profilowanie = dopasowane do  ksztaltu kot
prowadacych, zapewniagy rownolegly przesuw,
oraz rowek do prowadzenia nlauchéw dla

napgdowych két zbatych

materiat

szyny wykonane z profili stalowych, walawch,
petnych

zabezpieczenie antykorozyjne

cynkowanie w proogahe@anizacji

tolerancja utaenia szyn

+1mm

monta szyn

monta w posadzce (na ,0” z wykozomy posadzk), na
odpowiednim etapie prac budowlanych

Konstrukcja podstaw jezdnych

wykonanie podstaw jezdnych

podstawy jezdne #yalavykona& z dwoch belek
giéwnych oraz z belek poprzecznych; wszystkie beék
stali zimnowalcowanej; minimalna grugo $cianek
belek: 2mm

wymagana wysokd podstawy

150mm

zabezpieczenie  antykorozyjy
podstaw

neénalowanie lakierem proszkowym

zabezpieczenie
wywroceniem

prze

dvymagane jest zainstalowanie w podstawach jezd
elementow konstrukcyjnych zabezpieazgch regaty,
przed wywroceniem

nych

odboje dystansowe

przy x@ej podstawie regatu musavysipowa odboje
dystansowe o diugoi 30mm

kota

kota jezdne plaskie — w pgazeniu z szym ptask
maja zapewnd wiasciwe przeniesienie obgien z
regatu na szyn

kota prowadace — wyprofilowane, dostosowane
ksztaltu szyny prowadeej, maj zapewnt
rownolegly przesuw regatu oraz zabezpiécregat
przed maliwoscia zjechania z szyny

minimalnasrednica koét

150mm

minimalna grub&c kot

30mm

osadzenie kot jezdnych |ina watkach za pomac bezobstugowych losk
prowadacych kulkowych lub bezobstugowych dgsk slizgowych
Napzd

zastosowany nad

tahcuchowo-kotowy z odpowiednio dobramprzektadn
tancuchowy

do

przesuw regatu

poprzez trojramiarkorbe
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korba z materiatu 0 odpowiedniej wytrzymado
uchwyt korby zapobiegagy przed pélizgiem dloni na uchwycie,
podczas obrotu korby
przekazywanie sity naplu od korby poprzez system na stalowy wat ¢dapy

zagbiajacym st z
wzdtu zewretrznych

zakaiczony kotem gbatym,
tancuchami  umieszczonymi
(skrajnych) szyn

lokalizacja watu nagdowego

wsrodkowej czsci wozka jezdnego

taczenie watka naglowego z
watkami kot jezdnych  lul]
prowadacych

niedopuszczalne

napd, w ktorym przesuw regak
powodowany jest wykcznie sih
tarcia pomgdzy kotem jezdnym
lub prowadzacym a szyn

uniedopuszczalne

Konstrukcjascian bocznych i re

gatéw

konstrukcjascian bocznych

ramowa stupkowa, stupki gozione u podstaw i
Szczytu poziomymi poprzeczkami

konstrukcja scian bocznych A
wyprofilowana z  jednegc
arkusza blachy

- niedopuszczalna
)

wypetnieniescianek

blach stalowa lub ptyta HDF (wypetnienie nie powinn
stanowt elementu konstrukcyjnegaianki

dodatkowe wymagani
dotyczice konstrukcji regatow

a- otwory w scianie bocznej oraz konstrukcja podpar
dla potek musz wyklucza przypadkowe wypadani
zaczepOw z otworOw oraz gwarant@weh stabilngc¢
w celu dostosowania wysod@ swiatta potek do
przechowywanych materiatow, otwory (
zamieszczania zaczepOw poétek $gianie boczne
powinny by rozmieszczone co 20mm

w celu zapewnienia odpowiedniej sztywoioregatow
musz one by wyposaone w srodkowe s¢zenia
krzyzakowe; nie dopuszczagsirwalego mocowanis
stezen; nie dopuszcza sistosowania petnych plecé
w regatach

wyposaenie panelu frontoweg
regatu

okazdy panel frontowy wyposany w tabliczki opisowe
formatu A4

Konstrukcja poétek/szuflad wysuwanych

potka krypce

wszystkie regaty wypogane musz by¢ w potke kryjaca
nie stanowica elementu konstrukcyjnego regatu

materiat i zabezpieczenie

z blachy stalowej, maloe lakierem proszkowym

grubas¢ pokki

min. 25mm

podparcie poki

konstrukcj&ciany bocznej i belkowego podparcia (
potki musi pozwalé na niezaléne mocowanie zaczepd
po obu stronackciany bocznej regatu

w

A

ila
W

bezpieczastwo obstugi i

potki nie mog posiada ostrych krawdzi i kantow

przechowywanych materiatow
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wyposaenie regatéw
przesuwnych

wszystkie regaty wypogane w 6 poziomow zytkowych
potek

wyposaenie regatéw
stacjonarnych

regaty wyposzone w wysuwane szuflady na forma E
powyzej 3 poziomy potek kytkowych

max. obcazenie potek 65kg

max. obcazenie szuflad 40kg

ilos¢ potek w  regatach 6szt./przsto
przesuwnych

ilos¢ szuflad i potek w regatac
stacjonarnych

h9szt szuflad./prgsto i 3 szt. potek na pesto

odstp miedzy potkami

315mm

odstp miedzy szufladami

120mm

Wymiary regatow przesuwnych

wysokas¢ catkowita

ok. 2280mm wraz z bazpotka kryjaca

szerokd¢ regatu/gébokas¢ | 500mm/2x250mm
potek

ilos¢ rzeddw 9

dhugai¢ regatdw w rzdzie 5x1000mm

ilos¢ potek w regale 6

Wymiary regatow stacjonarnych

wysokas¢ catkowita

ok. 2280mm wraz z bazpotka kryjaca

szerokd¢ regatu/gébokasé¢ | ok. 700mm
szuflad i potek powsej szuflad

ilos¢ rzeddw 1

dhugai¢ regatdw w rzdzie 4x1000mm
ilos¢ szuflad w regale 9

ilos¢ potek w regale 3

31,
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130. WWWP-038-02. Winda osobowa o uglvigu 630kg
Zastosowéawindg osobow 0 parametrach podanych w pzsuej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

Typ Nieprzelotowy, dostosowany do przewozu o0sOb we&ézku
inwalidzkim

Napzd elektryczny

Udzwig 630 kG / 8 0s6b

Kabina Nieprzelotowa, o wym. 1100x1400x2100 mm wykonanalachy
nierdzewnej szczotkowanej, wypasaa w:

* cyfrowy wyswietlacz

* kaset dyspozycji na wys. 0,8-1,2m

* interkom (kabina — maszynownia)

e gotowy do podiczenia z siea telefoniczm ukiad
automatycznej dcznaci  ze  wskazanym  telefonem
alarmowym (ling telefoniczm do tablicy zapewnia
Zamawiajcy)

* sygnalizagt przecazenia graficza i dzwigkowa

* wentylator mechaniczny oraz otwory wentylacyjne

e panel na peln wysokagé kabiny ze stalowymi
podswietlanymi przyciskami typu antywandal

* przyciski otwierania drzwi oraz alarmu

* stacyjke otwarcia

* os$wietlenie stateswietlbwkowe i awaryjne zasilane z baterii
(przez min. 1 godz. od zaniku nagia zasilajcego)

* podioga wytaona wyktadzia gumowy

* dwustronne pacze na wys. 0,9m chromowarne,
szczotkowane

Drzwi kabinowe Automatyczne, teleskopowe (4-skiaya) o szer. 900x2000 mm,|z
blachy nierdzewnej szczotkowanej z ilimvoscia zmiany czasu ich
otwarcia, z listw sensorow i fotokomork. Silnik nagdu
zabezpieczony termicznie. Progi drzwi stalowe — wenione.

Drzwi szybowe Automatyczne jw. o szer. 900x2000 nuykonane z blachy
nierdzewnej szczotkowanej (progi drzwi stalowe -maznione)

Szyb O wym. wewgtrznych min. 1650x1800 mm

Nadszybie min. 3620 mm

Podszybie min. 1000 mm

Predkos¢ 1m/s

llos¢ przystankow | 3

Wysokas¢ 6,06 m

podnoszenia

Sterowanie Typ SIMPLEX

Zasilanie 3x400 V / 50Hz
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Wyposaenie
dodatkowe

wyswietlacz peter na przystanku podstawowym

» strzatki zamierzonego kierunku jazdy nadgm przystanku

e pokrywy kaset wezwa wykonane z blachy nierdzewn
montowane w €cieznicy drzwi przystankowych

* automatyczne wykzenie wentylatora | Swietlenia w

przypadku postojuavigu

pami¢ bleddw

kurtynaswietlna

sygnalizator dojazdu ,,gong”

zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem tempgr

oleju i uzwojé

» zabezpieczenie przed zanikiem lub zmikolejnaici faz

* zabezpieczenie przed zbyt dlugim czasem jazdy ¢uuyi

przystankami.

el

atur

Moc silnika

5,4 kW
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131. WWWP-038-03. Winda towarowa o uawigu 50kg

Zastosowéawindg osobow 0 parametrach podanych w pzsuej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

o

st

Parametry:

Typ Przelotowy, na poziomie parteru przelotowy pii lprostej, na
poziomie petra w ,L”. Dzwig przeznaczony wytznie do transport
ksiazek.

Napgd Elektryczny. Zesp6t napowy wraz z tablig sterownicza
umieszczony jest w gornej €i szybu; reduktor umieszczony jg
na podstawie mocowanej do saméme konstrukcji dwigu

Udzwig 50 kG

Kabina Przelotowa, o wym. 720x720x800mm jest wymn z blachy

stalowe] nierdzewnej wyposana w:
* wyjmowary potke

Drzwi kabinowe

Podrimik wyposay¢ w drzwi kabinowe

Drzwi

gilotynowe wykonane z blachy stalowej nierdzewnej

sterownicza:

przystankowe

Szyb O wym. wewgtrznych min. 960x1010x545 mm

Nadszybie min. 800 mm

Podszybie min. 600 mm

Predkos¢ 0,35 m/s

llos¢ przystankow| 2

Wysokasé 2,80m

podnoszenia

Sterowanie przyciskowe - wezwania i dyspozycji, malgacja swietlna
obecndci kabiny na przystanku i zapsci dzwigu

Zasilanie 3x400V, (1x230V), 50 Hz

Kaseta zainstalowana na kdym przystanku; wyposana jest w przyciski:

wezwania, dyspozycji, lampki obecmokabiny na przystanku,
lamplke zagtosci kabiny

Moc silnika:

0,33 kW

Prad znamionowy

[Al

1,2
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132. WYDY-059-03. Listwa dosciennych i sufitowych szczelin dylatacyjnych
Zastosowéa wewmtrz szczelinow listwe do sciennych i sufitowych szczelin dylatacyjnych,
wykonarny z ttoczonej gumy syntetycznej, przeznacgdio zastosowawewrgtrznych oraz
zewrgtrznych.

Parametry listwy dylatacyjnej podano w pisrej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

materiat guma syntetyczna
szerokdc¢ szczeliny dylatacyjnej 18mm

catkowita szerok listwy 25mm

dylatacyjnej

powierzchnia widoczna 25mm

minimalna g¢bokas¢ szczeliny 30mm

dylatacyjnej

przesungcie + 3,0mm

133. WYDY-059-04. Listwa do podtogowych szczelin dylatggnych

Zastosowa potogowy profil do dylatacji podtogowych przeznane do podidég z plytek
ceramicznych ulegagych w normalnych warunkach dylatacji.

Parametry listwy dylatacyjnej podano w pisrej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Parametry:

materiat aluminium + PCV
wysokas¢ profilu 10mm

szeroka¢ profilu 17mm

dtugas¢ profilu 270cm
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134. WYKO-062-1. Klapa oddymiajaca z funkcja wytazu dachowego

Zastosowa klape stalows do grawitacyjnego oddymiania klatki schodowej aapaetrach
podanych w poriszej tabeli.

Tabela podstawowych danych technicznych

Dane techniczne:

wymiary klapy 125x125cm

powierzchnia geometryczna 1,56m

podstawa prosta, bez owiewek i dyszy kigeaj

wysokas¢ podstawy 0,50m

powierzchnia czynna 1,04m

dodatkowa funkcja wytaz dachowy

Dane techniczne:

mechanizm otwierania elektryczny rd®4V zapewniaicy petne otwarcie
klapy pod obcizeniem 55 N/

klasyflkaCJa na odporrso B 300

termiczry

Podstawa klapy:

wykonanie podstawy proste

materiat podstaw blacha stalowa ocynkowana gr. 1,0 — 5,0mm

izolacja termiczna izolacja termiczna o gruléci 50mm

spod podstawy z korzeniem mont@wym




